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1 Johdanto perustutkinnon tutkintoalaan

Tama Pirkanmaan ammattiopiston opetussuunnitelman tutkintokohtainen osa pohjautuu Opetushalli-
tuksen maaraykseen 4/011/2010, Prosessiteollisuuden perustutkinto, prosessinhoitaja 2010, Ammatil-
lisen perustutkinnon perusteet. Tutkinnon osa -kasite vastaa aiempaa opetussuunnitelmaperusteisen
koulutuksen kasitettd opintokokonaisuus. Tutkinto muodostuu ammatillisista tutkinnon osista, ammat-
titaitoa tdydentévista tutkinnon osista (yhteiset opinnot) seké vapaasti valittavista tutkinnon osista. Li-
séksi tutkintoon tulee voida yksil6llisesti sisdllyttdd enemmaén tutkinnon osia silloin kun se on tyoela-
mén alakohtaisiin tai paikallisiin ammattitaitovaatimuksiin vastaamisen ja tutkinnon suorittajan am-
mattitaidon syventamisen kannalta tarpeellista (ammattitaitoa syventdvat ja laajentavat tutkinnon osat).

1.1 Prosessiteollisuuden perustutkinnon tavoitteet

Prosessiteollisuuden perustutkinnon suorittaneella on perusvalmiudet toimia prosessiteollisuuden eri
alojen tuotannossa kaytto- ja kdynnissapitotehtévissa. Han osaa toimia valmistusprosessissa.

Hyvin alan perustiedoin tutkinnon suorittanut henkild pystyy kehittaméan ammatillisia taitojaan ja
tyosuorituksiaan. Han osaa soveltaa oppimiaan tietoja ja taitoja muuttuvissa tyotilanteissa ja osaa toi-
mia monipuolisesti alan erilaisissa tydtehtavissa.

Prosessiteollisuuden perustutkinnon suorittaneella on ammatilliset perusvalmiudet suorittaa prosessissa
tavanomaisia, paivittéisid huolto- ja kunnossapitotoitd, valvoa laitteistojen kuntoa ja toimia yhteistyos-
s& kunnossapito- ja huoltohenkiloston kanssa. Han osaa tehda tarvittavia prosessien saatétoimia ja
kayttadé prosessinohjauksen automaatiojarjestelmid. Han osaa hakea informaatiota prosesseihin liitty-
vista kunnonvalvonta-, automaatio- ja tehdastietojarjestelmista ja tulkita ja hyodyntaa téta informaatio-
ta ty0ssédan. Han osaa hyddyntaa tietojarjestelmid ja tietotekniikkaa erilaisten raporttien laadinnassa ja
tiedonhaussa noudattaen tietoturvallisuutta.

Prosessiteollisuuden perustutkinnon suorittanut tydskentelee turvallisuusohjeiden mukaisesti. Han tie-
dostaa ty6honsa liittyvat ymparistoriskit, huomioi tydhyvinvoinnin kannalta terveys- ja tapaturmavaa-
rat sekd yllapitaa tyokykyadn. Han osaa tarvittaessa antaa ensiapua. Han noudattaa tyéelaman toimin-
tasdantoja. Prosessiteollisuuden aloilla prosessinhoitajalta vaaditaan yhteisty6taitoja ja oma-
aloitteisuutta. Han selviéé vieraalla kielell& k&ytannon puhetilanteissa. Han osaa toimia yrityksen laa-
tu- ja ymparistojarjestelmén mukaisesti ja valvoa tuotteen laatua rutiininomaisilla maarityksilla. Han
ymmartad oman tyonsd merkityksen osana kokonaisuutta ja tuotteen laatua.

Kemiantekniikan koulutusohjelman/osaamisalan suorittaneella on perusvalmiudet toimia prosessinhoi-
tajana kemiantekniikkaa hyodyntavissa tuotantolaitoksissa, jotka valmistavat esimerkiksi peruskemi-
kaaleja, 6ljynjalostuksen tai petrokemian tuotteita, biopolttoaineita, ladkkeitd, kosmetiikkaa, maaleja,
pesu- ja puhdistusaineita tai hygieniatuotteita. Koulutusohjelman suorittanut voi tydskennellda myds
rajahdys-, lilma-, hartsi-, painovari-, elintarvike- tai metallurgisen teollisuuden tuotantoprosesseissa
seka vesi- ja voimalaitoksissa.

Paperiteollisuuden koulutusohjelman/osaamisalan suorittaneella on perusvalmiudet toimia erilaisissa
tehtavissé paperiteollisuuden eri sektoreilla, kuten massanvalmistuksen, paperin- ja kartongin valmis-
tuksen sekd paperin ja kartongin jalostuksen tuotantolaitoksissa. Han hallitsee késitteelliselld tasolla
paperiteollisuuden erilaisia valmistus- ja jalostusprosesseja. Han osaa toimia paperiteollisuuden toimi-
alojen tyotehtavissa.
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Lis&ksi ammatillisessa peruskoulutuksessa tulee tukea opiskelijoiden kehitysta hyviksi ja tasapainoi-
siksi ihmisiksi ja yhteiskunnan jaseniksi seka antaa opiskelijoille jatko-opintojen, harrastusten seka
persoonallisuuden monipuolisen kehittdmisen kannalta tarpeellisia tietoja ja taitoja seka tukea elin-
ikaistd oppimista (L630/1998).

1.2 Pirkanmaan alueen ty6- ja elinkeinoelama ja yhteisty6 sen kanssa

Pirkanmaan alueella prosessinhoitajat toimivat esimerkiksi maali-, muovi- ja liimateollisuudessa, pa-
perin ja kartongin valmistus- ja jalostusteollisuudessa, vesienkésittelylaitoksissa seké voimalaitoksissa.

Pirkanmaan ammattiopisto tekee yhteisty6td Pirkanmaan tyo- ja elinkeinoeldamén kanssa mm. tydssa-
oppimisessa, jolloin opiskelijat opiskelevat osan prosessiteollisuuden perustutkinnon opinnoista yri-
tyksissa alan tyotehtavissa. Tydssaoppimisen yhteydessa suoritetaan yleensa myds ammattiosaamisen
néytto, jonka suunnittelu ja toteutus tapahtuu yhteistydssé tydssdoppimispaikan kanssa. Pirkanmaan
ammattiopisto antaa opastusta ja koulutusta tyopaikkaohjaajille tydssaoppimisen ohjaamiseen ja am-
mattiosaamisen néyttdjen arviointiin. Yhteistoimintaan kuuluvat myds opiskelijoiden ja opettajien
saannolliset yritysvierailut.

1.3 Tekniikan ja liikenteen ammattiosaamisen nayttéjen toimielin

Ammatillisesta koulutuksesta annetun lain (601/2005 25a8) mukaan toimielimen tehtdvana on hyvak-
sya koulutuksen jarjestdjan opetussuunnitelman osana olevat suunnitelmat nayttojen toteuttamisesta ja
arvioinnista, valvoa nayttétoimintaa ja ammattiosaamisen nayttéjen periaatteiden toteutumista, maaraté
ammattiosaamisen néyttdjen arvioijat ja késitella opiskelijan arviointia koskevat oikaisuvaatimukset.
Lis&ksi toimielimen puheenjohtaja allekirjoittaa tutkintotodistuksen osana olevan nayttotodistuksen.

Pirkanmaan ammattiopiston rehtori on asettanut nykyisen toimielimen vuoden 2011 loppuun asti.
Toimielimessa ovat edustettuina koulutuksen jérjestaja, tydelama, opettajat ja opiskelijat. Sen toimin-
taa tukee nelja jaosta: Tekniikan, Teollisuuden, Palvelujen sekéa Kulttuurin ja hyvinvoinnin jaos. Pro-
sessiteollisuuden perustutkintoa koskevat asiat valmistellaan Teollisuuden jaoksessa.

Toimielin kokoontuu paasaantoisesti kolme kertaa vuodessa; tammi-helmikuussa teemana on ty6ela-
maélahtoisyys, toukokuussa ja elo-syyskuussa ndytt0jen toteutuminen ja suunnitelmat. Jaokset kokoon-
tuvat kuukautta ennen toimielimen kokouksia valmistelemaan kokoukseen tulevat asiat. Jaokset kasit-
televat ajankohtaisia tutkintoaloja ja tyoelamalahtdisyytta koskevia aiheita sekd alustavasti ammat-
tiosaamisen nayttdjen suunnitelmat ja raportit.

Tarkemmat ohjeet toimielimen toiminnasta 16ytyvét opetussuunnitelman yhteisesté osasta ja toimieli-
men toimintaohjeesta.
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2 Tutkintoalan koulutuksen toteutustavat ja jarjestelyt

Pirkanmaan ammattiopistossa jarjestetdén prosessialan koulutusta ammatillisena peruskoulutuksena
Koivistontien toimipisteessd. Koivistontien toimipisteessa voi opiskella kemiantekniikan ja/tai paperi-
teollisuuden koulutusohjelman mukaiset opinnot.

2.1 Ty6ssdoppiminen ja ammattiosaamisen naytot

Prosessialan tydssaoppiminen tapahtuu Pirkanmaan alueen teollisuusyrityksissa seka kuntien ja valtion
laitoksissa. Paasaantoisesti tydssaoppiminen toteutetaan toisen ja kolmannen opintovuoden aikana.
Tyo6ssédoppimispaikan hankinta toteutetaan prosessialan opettajien toimesta. Jos opiskelija hankkii
tyossdoppimispaikan itse, tydssdoppimista ohjaava opettaja avustaa hanté tarvittaessa oppimistavoittei-
ta parhaiten vastaavan tydssdoppimispaikan hankinnassa. Tydssaoppimispaikkojen riittdvyydesté ja
soveltuvuudesta vastaa ammattiopisto.

Tyo6ssédoppimispaikkoina voivat toimia ne yritykset, julkisyhteisot ja yhdistykset, joiden kanssa am-
mattiopisto on tehnyt jarjestamissopimuksen. Ennen tydssaoppimisjaksoa ohjaava opettaja varmistaa
tyossdoppimispaikan soveltuvuuden tydssédoppimiseen. Tydpaikkaohjaaja suunnittelee yhdessa opiske-
lijan ja ohjaavan opettajan kanssa oppimistavoitteita tukevat tydtehtdavat ja mahdolliset ndytot, antaa
opiskelijalle s&&nnollisesti palautetta ja osallistuu jakson arviointiin. Ohjaava opettaja tekee jakson
aikana ohjauskaynteja tydssaoppimispaikkaan.

Tyossédoppimista on vahimmillaén 20 ov ja kaksoistutkintoa suorittavilla tydssaoppimista on 20 ov.
Ensimmaisen opintovuoden opintoihin ei sisélly tydssaoppimista. Toisen ja kolmannen opintovuoden
aikana toteutetaan kaksi tydssaoppimisjaksoa, jotka molemmat ovat 10 ov pituisia. Tarkempi kuvaus
tyossdoppimisesta ja ammattiosaamisen nédytoista 16ytyy opetussuunnitelman yhteisesta osasta seké
tydssdoppimisen ja ammattiosaamisen ndyttdjen ohjeistuksesta.

Prosessialalla on mahdollista toteuttaa tydssaoppiminen kansainvalisené vaihto-opiskeluna. Ulkomailla
on mahdollista suorittaa kolmannen vuoden tydssédoppimisjakso, vahintddn 10 ov. Tarkemmin ty6ssa-
oppimisesta ulkomailla on kerrottu opetussuunnitelman yhteisessé osassa.

2.2 Henkilokohtaiset opiskelusuunnitelmat ja opintopolut

Opintopolut kayvat selville tutkintokohtaisen osan tarjonnasta ja yhteisesta tarjonnasta. Jokaisen opis-
kelijan kanssa laaditaan henkilokohtainen opiskelusuunnitelma (HOPS), joka koostuu pakollisista
opinnoista ja h&nen valitsemistaan opinnoista perustutkinnon perusteiden maéarittdmien linjausten mu-
kaisesti.

Prosessiteollisuuden perustutkinnossa tutkinto (yht. 120 ov) koostuu: Kaikille pakollisista tutkinnon
osista (50 ov), koulutusohjelmakonhtaisista tutkinnon osista (200v), kaikille valinnaisista tutkinnon
osista (20 ov), ammattitaitoa tdydentavisté tutkinnon osista (yhteiset opinnot) (20 ov) ja vapaasti valit-
tavista tutkinnon osista (10 ov). Kappaleessa 5 on esitetty tarkemmin lukussuunnitelma ja opintojen
eteneminen. Opiskelija voi valinnaisena tutkinnon osana valita myos toisen koulutusohjelmakohtaisen
tutkinnon osan, 20 ov.
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3 Tutkinnon rakenne ja opintojen eteneminen

Prosessialan perustutkinto sisaltad opintoja 120 opintoviikkoa (ov), josta opinto-ohjausta vahintaan 1,5
ov. Tutkinto siséltdéd ammatillisia opintoja 90 ov, mukaan lukien tydssédoppimista vahintaan 20 ov,
yrittajyytta vahintdan 5 ov ja opinnéyte 2-10 ov. Liséksi tutkinto siséltdd ammattitaitoa taydentavia
opintoja 20 ov (valinnaisia 4 ov) sek& vapaasti valittavia opintoja 10 ov. Ammatilliset opinnot koostu-
vat kaikille pakollisista tutkinnon osista, valinnaisesta koulutusohjelmasta seké valinnaisista tutkinnon
osista.

Ammatilliset tutkinnon osat, 90 ov
Kaikille pakolliset tutkinnon osat
Kéynnissapito, 20 ov
Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus, 30 ov
Koulutusohjelma (opiskelija valitsee yhden koulutusohjelman)
Kemiantekniikan koulutusohjelma, prosessinhoitaja
Yksikkoprosessien hallinta, 20 ov
Paperiteollisuuden koulutusohjelma, prosessinhoitaja
Paperiteollisuuden prosessien hallinta ja kdynnissapito, 20ov

Kaikille valinnaiset tutkinnon osat, valittava yhteensa 20 ov kohdista C ja D
Opiskelija voi valinnaisena tutkinnon osana valita my0s toisen koulutusohjelmakohtaisen tutkin-
non osan, 20 ov
Paperiteollisuuden prosessien hallinta ja kdynnissapito 1, 10 ov + kohdasta D 10 ov
Yksikkoprosessien hallinta, 10 ov + kohdasta D 10 ov
. Muut valinnaiset tutkinnon osat ammatillisessa peruskoulutuksessa, 0-10 ov
Yrittdjyys, 10 ov
TyoOpaikkaohjaajaksi valmentautuminen, 2 ov
Ammattitaitoa syventévat ja laajentavat tutkinnon osat, 0-10 ov
Ammattitaitoa tdydentavét tutkinnon osat, 0-10 ov
. Lukio-opinnot, 0-10 ov
mmattitaitoa tdydentéavat tutkinnon osat (yhteiset opinnot), 20 ov

Pakolliset tutkinnon osat, 16 ov

Aidinkieli, 4 ov

Toinen kotimainen kieli, 1 ov

Vieras kieli, 2 ov

Matematiikka, 3 ov

Fysiikka ja kemia, 2 ov

Yhteiskunta-, yritys- ja tyGeldmatieto, 1 ov

Liikunta, 1 ov

Terveystieto, 1 ov

Taide- ja kulttuuri, 1 ov

Valinnaiset tutkinnon osat, 4 ov

Pakollisten tutkinnon osien taydentavét lisdosat, 0-4 ov

Y mpdristotieto, 0-4 ov

Tieto- ja viestintatekniikka, 0-4 ov

Etiikka, 0-4 ov

Kulttuurien tuntemus, 0-4 ov

Psykologia, 0-4 ov

Yritystoiminta, 0-4 ov
. Vapaasti valittavat opinnot, 10 ov
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Lukusuunnitelmat, opintojen ajoittuminen eri opintovuosille ja Pirkanmaan ammattiopiston opintotar-
jotin ovat tutustuttavissa tutkintoalan kotisivulla.
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4 Tutkinnon osien kuvaukset

4.1 Kaikille pakolliset ammatilliset tutkinnon osat

4.1.1 Kaynnissapito
- laajuus 20 ov

Sivu 8/34

Opintojaksot ja ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon osan arviointi

Muu arviointi

Ammattiosaamisen naytto

Opetuksen toteuttaminen

Kunnossapito

Tyéturvallisuus ja ensiapu
Koneenpiirustus
Ammattifysiikka
Hydrauliikka ja pneumatiikka
Ennakoiva kunnossapito
Materiaalin siirto
Automaation kenttalaitteet
Kaynnissépito (TOP)

Opiskelija osaa

- noudattaa ty6turvallisuusohjeita ja turvallisia tyotapoja

- varmistaa prosessin hdiriotonta toimintaa

- huolehtia tydalueen siisteydesté ja prosessilaitteiden puhtaudesta
- suorittaa kunnonvalvontaa erilaisin menetelmin

- hoitaa voiteluhuoltoon liittyvid tehtavia

- huoltaa prosessi- ja automaatiokenttélaitteita

- erottaa laitteita prosessista hairion tai huollon ajaksi

- kayttad nostimia ja nostoapuvalineita

- noudattaa tydssadn toimintajarjestelmén ohjeita ja maarayksia
- tulitdiden turvallisuuden edellyttdmat taidot

- lukea ja tulkita prosessiteollisuudessa kaytettavia teknisia dokumentteja

- hyodyntéa tydssa tarvittavia raportteja ja tietojérjestelmia
- tydskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ympdristolle
- antaa ensiapua

- toimia yhteistydssa kaynnissépitoon liittyvissé tehtavissa toisten tyonte-

kijoiden kanssa
- lajitella ja havittdd tydsséan syntyvaa jatettd

Kunnossapito (3 ov)

T1-K3

- ryhméty6t, teoriakokeet, harjoitusty6t
ja -tehtévat

- tulity6kortin suorittamista vastaavat
tiedot

- trukkiturvallisuuskorttikoetta vastaa-
vat tiedot

Tyo6turvallisuus ja ensiapu (1 ov)

S

- EAL- jaty6turvallisuuskorttia vastaa-
vat tiedot

Koneenpiirustus (1 ov)

Ammattifysiikka (4 ov)

Hydrauliikka ja pneumatiikka (2 ov)

Ennakoiva kunnossapito (1 ov)

Materiaalin siirto (2 ov)

Automaation kenttalaitteet (1 ov)

T1-K3

- ryhmétydt, teoriakokeet, harjoitusty6t
ja -tehtévat

Kéaynnissépito (5 ov) TOP
nayton arviointi

T1-K3

Arviointikohteet ja -kriteerit:

- ammattiosaamisen ndyton arviointi-
kohteet ja -kriteerit on erotettu pu-
naisella

Nayttdympéristo:

- prosessiteollisuuden alan yritys tai
mahdollisimman hyvin prosessiteolli-
suuden oloja ja laitteita vastaava
paikka tai oppilaitoksen tilat

Nayton toteutus:

- opiskelija osoittaa ammattitaitonsa
toimimalla prosessiteollisuuden alan
yrityksessé tai mahdollisimman hyvin
prosessiteollisuuden oloja ja laitteita
vastaavissa paikoissa. Tyota tehdaan
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon
voidaan todeta vastaavan ammattitai-
tovaatimuksia.

Nayton arvioitsijat:

- opettaja ja/tai tyOpaikkaohjaaja

Nayton arvosanan muodostuminen:

- perustuu arviointiaineistoon, jonka
osana on opiskelijan itsearviointi.

- aineisto kasitellaan arviointi-
keskustelussa, johon osallistuvat
opiskelija, tyopaikkaohjaaja ja/tai
opettaja (puheenjohtaja)

- arvosanasta paittad tydpaikka-ohjaaja
ja/tai opettaja

Oppimisympaéristot:
- teorialuokka, laboratorio
- tyOssdoppimispaikka

Menetelmét:

- lahiopetus/ ohjaus

- harjoittelu/ harjoitustyo6t
- verkko-opetus, -ohjaus

Oppimateriaali:
- opettajan madrittelema oppimateri-
aali
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4.1 Kaikille pakolliset tutkinnon osat
4.1.1 Kaynnissapito
4.1.1.1 Kaynnissapito, arviointikriteerit

Ammattitaitovaatimukset

Opiskelija osaa

- noudattaa ty6turvallisuusohjeita ja turvallisia ty6tapoja

- varmistaa prosessin hairiétonté toimintaa

- huolehtia ty6alueen siisteydesté ja prosessilaitteiden puhtaudesta

- suorittaa kunnonvalvontaa erilaisin menetelmin

- hoitaa voiteluhuoltoon liittyvia tehtdvia

- huoltaa prosessi- ja automaatiokenttalaitteita

- erottaa laitteita prosessista hairion tai huollon ajaksi

- kayttdd nostimia ja nostoapuvélineita

- noudattaa tydssaan toimintajarjestelman ohjeita ja méérayksia

- tulitdiden turvallisuuden edellyttamat taidot

- lukea ja tulkita prosessiteollisuudessa kaytettavia teknisia dokumentteja
- hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tietojarjestelmia

- tyoskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ympéristolle

- antaa ensiapua

- toimia yhteisty0ssé k&ynnissépitoon liittyvissé tehtévissa toisten tyontekijoiden kanssa
- lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatettd

Arviointi

Taulukossa esitetdaan arvioinnin kohteet seka arviointikriteerit kolmelle eri osaamisen tasolle. Ammat-
tiosaamisen naytolla arvioidaan véahintdan punaisella merkityt arviointikriteerit. Arvioinnin kohteet
ovat samalla tutkinnon osan keskeinen sisalto.

Arvioinnin kohde Arviointikriteerit

1. Tyoprosessin Tyydyttava T1 | Hyva H2 | Kiitettava K3

hallinta Opiskelija

Toiminta k&ynnissépi- | varmistaa ohjattuna pro- varmistaa prosessin hairio- varmistaa itsendisesti proses-

toon liittyvissé tydteh- | sessin hairiotonta toimin- tontd toimintaa sin hairiotonta toimintaa

tavissa taa

Tyb6kokonaisuuden noudattaa tyoturvallisuus- | noudattaa tyoturvallisuusoh- | noudattaa ty6turvallisuusoh-

hallinta ja vastuullinen | ohjeita jeita jeita

tyoskentely tarvitsee tyOvaihei - i 0 jei i itsenaisesti tyo

yovaiheissa ete suunnittelee tyon ohjeiden suunnittelee itsendisesti tydn

nemisessé ajoittaista ohja- | avulla ja etenee sujuvasti ja etenee sujuvasti tydvaiheis-
usta tydvaiheesta toiseen sa, ottaen huomioon vaiheiden

jarjestyksen, ajotilanteen ja
raportoinnin

noudattaa tydaikoja, sopi- | noudattaa tyfaikoja, sopi- noudattaa tydaikoja, sopimuk-
muksia ja muita tydeldman | muksia ja muita ty6eldman sia ja muita ty6eld&méan toimin-
toimintatapoja seké sopii toimintatapoja seké sopii tatapoja seké sopii poikkea-
poikkeamista poikkeamista ja tekee anne- | mista ja tekee omalla vastuu-
tut tehtévat omatoimisesti alueellaan muitakin kuin an-
nettuja tydtehtavia omatoimi-
sesti
Oman tydsuorituksen arvioi omaa tyotaan ja arvioi omaa tydskentelyddn | arvioi omaa tydskentelyaan ja
arviointi osaamistaan ohjatusti ja osaamistaan seka loytaa osaamistaan seka I0ytad omas-

omasta toiminnastaan mah- ta toiminnastaan mahdollisia
dollisia kehittdmiskohteita kehittamiskohteita seka osaa
esittad korjausehdotuksia
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

2. Tydbmenetelmien,
-vélineiden ja mate-
riaalin hallinta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Ty6alueen siistiminen
ja prosessilaitteiden
puhdistaminen

yllapitéa ohjattuna tydym-
périston ja prosessilaittei-
den puhtautta

yllapitad tydympariston ja
prosessilaitteiden puhtautta
kayttaen tarvittavia apuvali-
neita

yllapitdd oma-aloitteisesti
tydympdriston ja prosessilait-
teiden puhtautta kayttaen
tarvittavia apuvélineitd

Kunnonvalvonta

hoitaa ohjattuna kunnon-
valvontatehtavia

hoitaa kunnonvalvontatehtéa-
vid kayttéen tarvittavia apu-
véalineita

hoitaa oma-aloitteisesti kun-
nonvalvontatehtévia kayttaen
tarvittavia apuvélineitd

raportoi suullisesti havain-
noistaan ja mittaustuloksis-
ta

raportoi suullisesti ja kirjal-
lisesti havainnoistaan ja
mittaustuloksista

raportoi suullisesti ja kirjalli-
sesti havainnoistaan ja mitta-
ustuloksista ja tulkitsee ja
yhdistéa eri l&hteista saamiaan
tietoja ja havaintoja

Laitteiden erottaminen
prosessista

erottaa ohjatusti eri laittei-
ta prosessista hairion tai
huollon ajaksi

erottaa ohjatusti eri laitteita
prosessista hairion tai huol-
lon ajaksi ja osaa ohjatusti
ottaa huomioon laitteen
erottamisen mahdolliset
vaikutukset prosessiin

erottaa eri laitteita prosessista
héirion tai huollon ajaksi ja
o0saa ottaa huomioon laitteen
erottamisen mahdolliset vai-
kutukset prosessiin

Prosessilaitteiden huol-
to

(esim. pumput, venttii-
lit, kuljettimet, voiman-
siirron laitteet)

avustaa prosessilaitteiden
huoltotoimenpiteissa

tekee ohjatusti prosessilait-
teiden huoltotoimenpiteita

tekee prosessilaitteiden huol-
totoimenpiteita

tunnistaa eri pumppu- ja
venttiilityyppeja, kuljetti-
mia ja voimansiirron péaa-
laitetyyppeja

tunnistaa eri pumppu- ja
venttiilityyppeja, kuljettimia
ja voimansiirron paalaite-
tyyppejé seka arvioi niiden
toimintaa ja selvittda ohja-
tusti niihin liittyvia hairioita

tunnistaa eri pumppu- ja vent-
tiilityyppeja, kuljettimia ja
voimansiirron paalaitetyyppe-
ja sekd arvioi niiden toimintaa
ja selvittaa niihin liittyvia
hairioita seké tekee niille
tarvittavia huoltotoimenpiteitd

toimii ohjatusti prosessi-
laitteiden voiteluhuollon
tarkistuksissa

huolehtii prosessilaitteiden
voiteluhuollon tarkistuksista

valitsee ohjeiden mukaisesti
kuhunkin kayttokohteeseen
soveltuvan voiteluaineen ja
huolehtii prosessilaitteiden
voiteluhuollosta

Automaation kenttalait-
teiden huolto

(esim. anturihuollot,
tiivisteiden vaihdot,
muut puhdistukset ja
tarkistukset)

avustaa automaatiokentta-
laitteiden huoltotoimenpi-
teissa

tekee ohjatusti automaa-
tiokenttélaitteiden huolto-
toimenpiteita

tekee automaatiokenttélaittei-
den huoltotoimenpiteita

Taakan nosto ja siirto

kéyttaa ohjatusti apuvéli-
neitd taakkojen nostossa ja
siirrossa noudattaen turval-
lisuusmaarayksié

kéyttad apuvalineitd taakko-
jen nostossa ja siirrossa
noudattaen turvallisuusméaa-
rayksia

kayttad itsendisesti apuvalinei-
té& taakkojen nostossa ja siir-
rossa huomioiden ergonomian
ja noudattaen turvallisuusmaé-
rayksia

Toimintajérjestelmén
noudattaminen

tyoskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistélle

tyoskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistdlle huomi-
oiden ohjatusti myds huollon
aiheuttamat poikkeustilan-
teet

tyoskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistolle huomioi-
den myds huollon aiheuttamat
poikkeustilanteet

tydskentelee laatujarjes-
telmien mukaisesti

tydskentelee laatujarjestel-
man mukaisesti ja selvittaa
oman tyon laadullisen mer-
kityksen

tyoskentelee laatujarjestelman
mukaisesti ja selvittaa ohjei-
den merkityksen tuotteen seka
toiminnan laadulle




Pirkanmaan
ammattiopisto

OPETUSSUUNNITELMA
Tutkintokohtainen osa
Prosessiteollisuuden perustutkinto

Sivu 11/34

Teknisten dokumentti-
en lukeminen ja tulkita

tunnistaa yleisimmaét piir-
rosmerkit sekd tunnistaa ja
10yta4 ohjatusti laitteita
kentalta

tunnistaa yleisimmaét piir-
rosmerkit sekd tunnistaa ja
10ytad laitteita kentéltd sek&
tulkitsee ohjatusti dokument-
teja kdynnissapidon ja huol-
lon kannalta

tunnistaa yleisimmat piirros-
merkit seka tunnistaa ja l0ytaa
laitteita kentéltd seka tulkitsee
dokumentteja kdynnissapidon
ja huollon kannalta

Kemikaalien kasittely
ja jatteiden havittdmi-
nen

késittelee ja havittadd kemi-
kaaleja ja lajittelee ja ha-
vittda tydssaan syntyvia
jatteitd ohjatusti

késittelee ja havittdd kemi-
kaaleja ja lajittelee ja havit-
taa tydssaan syntyvia jatteita
ohjeiden mukaisesti

késittelee ja havittdd kemikaa-
leja seka lajittelee ja havittad
tydssdan syntyvia jatteita
ohjeiden mukaisesti ja osaa
arvioida jatteiden aiheuttamia
riskeja

Kestévé kehityksen
mukainen toiminta

tydskentelee tuhlausta
valttéen, kasittelee, lajitte-
lee ja hévittaa tydssaan
syntyvia jatteitd ohjatusti

tydskentelee tuhlausta valt-
téen, kasittelee, lajittelee ja
hévittaa tydssaan syntyvia

jatteitd ohjeiden mukaisesti

tyoskentelee tuhlausta valtta-
en, kasittelee, lajittelee ja
hévittaa tydssaan syntyvia
jatteitd ohjeiden mukaisesti ja
0saa arvioida jatteiden aiheut-
tamia riskejé

Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

3. Ty0On perustana
olevan tiedon hal-
linta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Tietojdrjestelmien ja
raporttien kayttd

hakee tietoa tydalueen
raporteista ja tietojarjes-
telmisté

kayttad ja hyddyntaa tydalu-
een raportteja ja tietojarjes-
telmid

kéyttad ja hyodyntaa tydalu-
een raportteja ja tietojarjes-
telmi& sekd tekee niihin Kirja-
uksia

Prosessilaitteiden huol-
toon liittyvéan hyd-
rauliikan ja pneumatii-
kan hallinta

tuntee hydrauliikkaan ja
pneumatiikkaan perustuvat
laitteet ja niiden kaytto-
kohteet niin, ett4 osaa
avustaa laitehuollossa

tuntee hydrauliikkaan ja
pneumatiikkaan perustuvien
laitteiden toimintaperiaatteet
niin, etta osaa ohjatusti huol-
taa ja kéyttaa laitteita oikein
ja turvallisesti

tuntee hydrauliikkaan ja
pneumatiikkaan perustuvien
laitteiden toimintaperiaatteet
niin, ett4 osaa huoltaa ja itse-
néisesti kayttaa laitteita oikein
ja turvallisesti seka tarkistaa
tarvittavia kohteita

Luonnontieteiden so-
veltaminen (esim. fy-
siikan suureet, kemial-
liset vaikutukset, mate-
riaalit, vipusuhteet,
kuormat, jne.)

soveltaa ohjatusti luonnon-
tieteiden perusteita kun-
nonvalvonnassa ja huollos-
sa

soveltaa luonnontieteiden
perusteita kunnonvalvonnas-
sa ja huollossa

soveltaa luonnontieteiden
perusteita kunnonvalvonnassa
ja huollossa seké tunnistaa
yleisempid héirididen syita

Sahkolaitteiden-toimi-
vuuden varmistaminen

arvioi sahkotekniikkaan
perustuen prosessilaittei-
den huollon tarvetta, mutta
tarvitsee ajoittain ohjausta

arvioi sahkotekniikkaan
perustuen prosessilaitteiden
huollon tarvetta

arvioi itsenaisesti sahkotek-
niikkaan perustuen prosessi-
laitteiden huollon tarvetta

Prosessiautomaation ja
automaation kenttélait-
teiden hallinta

selvittdd ohjatusti auto-
maatiojarjestelmén periaat-
teellisen rakenteen ja toi-
minnan

selvittdd automaatiojarjes-
telmén periaatteellisen ra-
kenteen ja toiminnan

selvittdd automaatiojérjestel-
maén periaatteellisen rakenteen
ja toiminnan sek& hairididen
estdmisen menetelmia (esim.
séhkokatkot, séhkdinen hairio-
suojaus ja maadoitus)

tunnistaa yleisimmat au-
tomaation kenttalaitteet

tunnistaa yleisimmat auto-
maation kenttélaitteet ja
selvittad niiden toimintaperi-
aatteet

tunnistaa yleisimmat automaa-
tion kenttalaitteet ja selvittaa
niiden toimintaperiaatteet seka
niissé tavallisimmin esiintyvat
hairiot

selvittad prosessiautomaation
yleisimmat toimintahiriot ja
niiden vaikutukset ohjauksiin
ja s&étopiirien toimintaan
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

4. Elinikaisen op-
pimisen avaintaidot

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Oppiminen ja ongel-
manratkaisu

selviytyy tutuista tilanteis-
ta, mutta muuttuvissa ja
valintatilanteissa tarvitsee
ohjausta ja tukea

selviytyy tutuissa ja muuttu-
vissa valintatilanteissa oma-
aloitteisesti

toimii erilaisissa tilanteissa
tarkoituksenmukaisesti ja
10yta4 toiminnalleen vaihtoeh-
toisia toimintatapoja

Vuorovaikutus ja yh-
teistyo

tekee tydyhteisdssé vas-
tuullaan olevat tehtavat,
mutta tarvitsee ajoittain
ohjausta

tekee omatoimisesti tydyh-
teisOssa vastuullaan olevat
tehtavat

toimii vastuullisesti, yhteis-
tyokykyisesti ja tasavertaisesti
erilaisten ihmisten kanssa
tydyhteison ja ryhmén jasene-
nd

Ammattietiikka

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita ja aikatauluja

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita, sopimuksia ja s&é-
doksia seka aikatauluja

toimii tydyhteison arvojen,
tavoitteiden, eettisten ohjei-
den, sopimusten ja sdéddsten
mukaisesti vaihtelevissa tilan-
teissa seka noudattaa aikatau-
luja

Terveys, turvallisuus ja
toimintakyky

noudattaa tyoturvallisuus-
ohjeita ja tiedostaa tyos-
kentelyn vaarat, osaa toi-
mia yrityksen toimintamal-
lin mukaisesti tapaturman
sattuessa

noudattaa tyoturvallisuusoh-
jeita seké havaitsee ja ilmoit-
taa turvallisuuden vaaroista,
o0saa toimia yrityksen toi-
mintamallin mukaisesti
tapaturman sattuessa

noudattaa ty6turvallisuusoh-
jeita sek& havaitsee ja osaa
arvioida tyohon liittyvét vaarat
ja ilmoittaa niistd, osaa toimia
yrityksen toimintamallin mu-
kaisesti tapaturman sattuessa

toimii sahkdéturvallisuus-
maéradysten, tulitydkortin
ja ty6turvallisuuskortin
madrdysten mukaisesti

toimii sahkéturvallisuusméaa-
raysten, tulityokortin ja
ty6turvallisuuskortin mééara-
ysten mukaisesti

toimii sdhkéturvallisuusmaa-
raysten, tulitydkortin ja ty6-
turvallisuuskortin maéraysten
mukaisesti

osaa tarvittaessa halyttaa
apua

osaa tarvittaessa halyttaa
apua ja antaa hatéensiapua

osaa tarvittaessa halyttaa apua
ja toimia oikein tavallisimmis-
sa sairaus- ja tapaturmatilan-
teissa

kayttaa ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovalineitd ja
tydémenetelmia

kayttaa ohjeiden mukaisia
suojaimia, tydvalineitd ja
tydmenetelmid oikealla
tavalla sekd varmistaa tyova-
lineiden turvallisuuden

kayttad turvallisesti ohjeiden
mukaisia suojaimia, tydvali-
neitéd ja tydmenetelmié oikeal-
la tavalla sek& varmistaa ty6-
valineiden turvallisuuden

tyoskentelee paéséantoi-
sesti ergonomisesti oikein

tydskentelee ergonomisesti
oikein

kéyttad turvallisia, sopivasti
kuormittavia ja vaihtelevia
tydmenetelmid ottaen huomi-
00N ergonomian
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Prosessiteollisuuden perustutkinto

4.1 Kaikille pakolliset ammatilliset tutkinnon osat
4.1.1 Kaynnissapito
4.1.1.2 Tutkinnon osan ammattitaidon osoittamistavat ja ammattiosaamisen naytté sekd arvosanan muodostuminen

Ammattitaidon osoittamistavat:

- Opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toimimalla prosessiteollisuuden alan yrityksessa tai mahdollisimman hyvin prosessiteollisuuden oloja ja laitteita vastaavissa paikoissa.

- Tyotd tehdadn siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

- Siltd osin kuin tutkinnon osassa vaadittavaa ammattitaitoa ei voida osoittaa ammattiosaamisen ndytossd, sita tdydennetd&n muulla osaamisen arvioinnilla (haastattelut, tehtdvét ja muut luotettavat
menetelmat).

Ammattiosaamisen naytélld arvioidaan vahintaan

- tyoprosessin hallinta kokonaan

- tydmenetelmien, -vélineiden ja materiaalin hallinta: ty6alueen siistiminen ja prosessilaitteiden puhdistaminen, kunnonvalvonta, toimintajarjestelméan noudattaminen, teknisten dokumenttien lukemi-
nen ja tulkinta

- tyon perustana olevan tiedon hallinta: luonnontieteiden soveltaminen, prosessiautomaation ja automaation kenttélaitteiden hallinta, tietojarjestelmien ja raporttien kaytto

- elinikdisen oppimisen avaintaidot kokonaan

Tutkinnon osan arvosanan muodostuminen:

- Tutkinnon osan arvosana maardytyy ammattiosaamisen ndyton ja muun arvioinnin pohjalta. Nayton arvosana on tutkinnon osan arvosanan maaréytymisessa maaraava.

- T1 arvosanan saaminen edellytta4, ettd opiskelija saavuttaa T1 tason kriteerien mukaisen osaamisen. Liséksi edellytetadn, ettd esim. opiskelija noudattaa tydaikoja ja sopii mahdollisista poikkeamis-
ta etukéteen ja tekee opintoihin kuuluvat opettajan maaradmét tehtévat ja harjoitustyot.

Tutkinnon osan arvosana annetaan kahden viikon sisélla tutkinnon osan viimeisesta opintojaksoarvioinnista. Arvosanapaatdsprosessi, arvosanoista tiedottaminen ja oikaisupyyntémenettely on kuvattu
tarkemmin opetussuunnitelman yhteisessé osassa (luku 6 Opiskelijan arviointi).
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Opintojaksot ja ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon osan arviointi

Muu arviointi

Ammattiosaamisen naytto

Opetuksen toteuttaminen

Kokonaisprosessit

Ammattikemia

Tietotekniikka

Laatu- ja ymparistdosaaminen
Perusmittaukset

Analyysimittaukset

Prosessitekninen piirustus
Ohjausjarjestelmét

Saatotekniikka

Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus (TOP)

Opiskelija osaa

noudattaa tyoturvallisuusohjeita

eritelld prosessin ohjauksia ja arvoja

lukea ja tulkita prosessi- ja instrumenttikaavioita

kaytta prosessinohjauksen automaatiojarjestelméad, kun ohjaa ja
valvoo prosessia

valvoa, ohjata ja saatad tyalueen prosesseja

saataa ja kayttaa eri energiamuotoja ja kayttohyoddykkeita
noudattaa tydssadn toimintajarjestelmén ohjeita ja méarayksia
seurata prosessilaitteiden toimintaa

seurata kenttélaitteiden toimintaa

hyodyntéa tyossa tarvittavia raportteja ja tietojarjestelmia
kayttaa prosessiteollisuuden séhkolaitteita

selvittad tarkeimpid prosessiteollisuuden tuotteita ja niiden
tuotantoprosessien padvaiheita

selvittad prosessiteollisuuden merkityksen kansantaloudelle
tyodskennelld ja toimia prosessiteollisuudessa tydyhteison jase-
nena

tyoskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ymparistolle
lajitella ja hévittdd tydsséan syntyvaa jatettd

hoitaa ty6hon liittyvid asioita jollakin vieraalla kielell&.

Kokonaisprosessit (7 ov)
Ammattikemia (5 ov)
Tietotekniikka (1 ov)

Laatu- ja ymparistdosaaminen(2 ov)
Perusmittaukset (2 ov)
Analyysimittaukset (2 ov)
Prosessitekninen piirustus (1 ov)
Ohjausjérjestelmét (1 ov)
Saatotekniikka (4 ov)

T1-K3
- ryhmatydt, teoriakokeet, harjoitustyot ja
-tehtavét

Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus
(50v) TOP
S

T1-K3

Arviointikohteet ja -kriteerit:
- ammattiosaamisen ndyton arviointikoh-
teet ja -kriteerit on erotettu punaisella

Nayttoymparisto:

- prosessiteollisuuden alan yritys tai mah-
dollisimman hyvin prosessiteollisuuden
oloja ja laitteita vastaava paikka tai oppi-
laitoksen tilat

Nayton toteutus:

- opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toi-
mimalla prosessiteollisuuden alan yrityk-
sessa tai mahdollisimman hyvin prosessi-
teollisuuden oloja ja laitteita vastaavissa
paikoissa. Ty6td tehdééan siiné laajuudes-
sa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vas-
taavan ammattitaitovaatimuksia.

Nayton arvioitsijat:
- opettaja ja/tai tydpaikkaohjaaja

N&yton arvosanan muodostuminen:

- perustuu arviointiaineistoon, jonka osana
on opiskelijan itsearviointi.

- aineisto kasitelldén arviointi-
keskustelussa, johon osallistuvat opiskeli-
ja, tydpaikkaohjaaja ja/tai opettaja (pu-
heenjohtaja)

- arvosanasta paattad tydpaikka-ohjaaja
ja/tai opettaja

Oppimisymparistot:
- teorialuokka, laboratorio
- ty6ssdoppimispaikka

Menetelmat:

- lahiopetus/ ohjaus

- harjoittelu/ harjoitusty6t
- verkko-opetus, -ohjaus

Oppimateriaali:
- opettajan madrittelema oppima-
teriaali
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4.1 Kaikille pakolliset tutkinnon osat

4.1.2 Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus

4.1.2.1 Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus, arviointikriteerit

Ammattitaitovaatimukset

Opiskelija osaa

- noudattaa tyoturvallisuusohjeita

- eritelld prosessin ohjauksia ja arvoja
- lukea ja tulkita prosessi- ja instrumenttikaavioita
- kayttda prosessinohjauksen automaatiojarjestelmad, kun ohjaa ja valvoo prosessia

- valvoa, ohjata ja saataa tyGalueen prosesseja

- Sdatéa ja kayttaa eri energiamuotoja ja kayttohyodykkeita

- noudattaa tydssaan toimintajarjestelman ohjeita ja méérayksia
- seurata prosessilaitteiden toimintaa
- seurata kenttalaitteiden toimintaa

- hyddyntaa tydssa tarvittavia raportteja ja tietojarjestelmia

- kéyttada prosessiteollisuuden sahkolaitteita
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- selvittaa tarkeimpié prosessiteollisuuden tuotteita ja niiden tuotantoprosessien péévaiheita
- selvittad prosessiteollisuuden merkityksen kansantaloudelle

- tydskennelld ja toimia prosessiteollisuudessa tydyhteisén jasenena
- tyoskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ympéristolle

- lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatettd

- hoitaa ty6hon liittyvid asioita jollakin vieraalla kielell&

Arviointi

Taulukkoon on koottu arvioinnin kohteet seka arviointikriteerit kolmelle eri osaamisen tasolle. Amma-
tillisessa peruskoulutuksessa arvioinnin kohteet ovat samalla tutkinnon osan keskeinen sisalto.

Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

1. TyOprosessin
hallinta

Tyydyttava T1

| Hyva H2

| Kiitettava K3

Opiskelija

Prosessin ohjaus ja
saato

erittelee ohjauksia ja arvoja
tydalueeltaan

erittelee ohjauksia ja arvoja
tybalueeltaan, selvittdé ny-
kyisen ajotilanteen

erittelee ohjauksia ja arvoja
tybalueeltaan, selvittdd nykyisen
ajotilanteen, osaa arvioida arvo-
jen ja yksikkoprosessien merki-
tyksen muulle prosessille

Oman tydsuorituksen
arviointi

arvioi omaa tyotaan ja
osaamistaan ohjatusti

arvioi omaa tydskentelydén
ja osaamistaan seka loytaa
omasta toiminnastaan mah-
dollisia kehittamiskohteita

arvioi omaa tyoskentelyéén ja
osaamistaan sekd l0ytad omasta
toiminnastaan mahdollisia ke-
hittdmiskohteita sek& osaa esit-
taa korjausehdotuksia

Tybkokonaisuus ja
tydn vastuullinen
tekeminen

noudattaa tyéturvallisuusoh-
jeita

noudattaa ty6turvallisuusoh-
jeita

noudattaa tyéturvallisuusohjeita

tarvitsee tyOvaiheissa ete-
nemisessé ajoittaista ohjaus-
ta

suunnittelee tyon ohjeiden
avulla ja etenee sujuvasti
tydvaiheesta toiseen

suunnittelee itsendisesti tyon ja
etenee sujuvasti tydvaiheissa,
ottaen huomioon vaiheiden
jarjestyksen, ajotilanteen ja
raportoinnin

noudattaa tydaikoja, sopi-
muksia ja muita tydeldman
toimintatapoja seké sopii
poikkeamista

noudattaa tydaikoja, sopi-
muksia ja muita ty6eldman
toimintatapoja seké sopii
poikkeamista ja tekee anne-
tut tehtévat omatoimisesti

noudattaa tydaikoja, sopimuksia
ja muita tyoeldmén toimintata-
poja seka sopii poikkeamista ja
tekee omalla vastuualueellaan
muitakin kuin annettuja ty6teh-
t&vid omatoimisesti




Pirkanmaan
ammattiopisto

OPETUSSUUNNITELMA
Tutkintokohtainen osa
Prosessiteollisuuden perustutkinto

Sivu 16/34

Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

2. Tydbmenetelmien,
-vélineiden ja ma-
teriaalin hallinta

Tyydyttava T1

| Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Automaatiojarjestel-
man kaytto

hakee tarvittavia arvoja
jarjestelmasta ja ohjaa ohja-
tusti prosessia

hakee arvoja jarjestelmasta
ja ohjaa itsendisesti proses-
sia

hakee arvoja jarjestelmésté ja
ohjaa itsendisesti prosessia,
hyodyntaa tietojarjestelmia
monipuolisesti ja tekee paatel-
mid tiedon oikeellisuudesta

tunnistaa halytykset ja nii-
den syyt

tunnistaa halytykset ja nii-
den syyt, tulkitsee toimenpi-
de-, hélytys- ja trendiarvoja

tunnistaa halytykset ja niiden
syyt, tulkitsee toimenpide-,
halytys- ja trendiarvoja, tekee
tarvittavat ohjaus- ja saatotoi-
menpiteet

Prosessien valvonta ja
ohjaus (oman ty6alu-
een prosessit)

pitaé prosessit kaynnissé ja
tarkkailee tarkeimpia kohtei-
ta ja reagoi halytyksiin

pitéd prosessit kaynnisséa
seké kaynnistaa ja pysayttaa
ne, tarkkailee monipuolisesti
kohteita ja tekee saatotoi-
menpiteitd ohjatusti

pitéd prosessit kdynnissa seka
kéynnistaa ja pysayttéa ne, tark-
kailee monipuolisesti kohteita ja
tekee tarvittavat sdatotoimenpi-
teet itsendisesti

Toimintajérjestelmén
noudattaminen

tyoskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistolle

tyoskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistolle seké
osaa tarkkailla paastokuor-
mituksia

tyoskentelee aiheuttamatta hait-
taa ympéristolle sekd osaa tark-
kailla paéastokuormituksia ja
selvittad prosessin ymparisto-
paastot ja -riskit seké tarkeim-
mat menetelmaét niiden vahen-
tdmiseksi

tyoskentelee laatujérjestel-
mien mukaisesti

tydskentelee laatujarjestel-
méan mukaisesti ja selvittda
oman tydn laadullisen mer-
Kityksen

tyoskentelee laatujarjestelman
mukaisesti ja selvittd& ohjeiden
merkityksen tuotteen seké toi-
minnan laadulle

hakee ndytteenotto-ohjeen,
ottaa ohjatusti edustavat
naytteet

hakee ndytteenotto-ohjeen ja
ottaa edustavat ndytteet ja
kéasittelee ne ohjeiden mu-
kaisesti

hakee ndytteenotto-ohjeen ja
ottaa edustavat ndytteet seka
tulkitsee niit& prosessin ja tuot-
teen laadun kannalta seké tekee
tarvittavat toimenpiteet

Prosessi- ja PI-
kaavioiden lukeminen
ja tulkinta

tunnistaa yleisimmat piir-
rosmerkit

tunnistaa yleisimmat piir-
rosmerkit ja selvittdé proses-
sin toiminnan prosessikaavi-
oista

tunnistaa yleisimmat piirros-
merkit ja selvittd prosessin
toiminnan prosessikaavioista
sekd paikantaa kohteita kentalta

Kestdva kehityksen
mukainen toiminta

tydskentelee tuhlausta valt-
téen, késittelee, lajittelee ja
havittaa tydssaan syntyvia
jatteitd ohjatusti

tyoskentelee tuhlausta valt-
téen, kasittelee, lajittelee ja
hévittaa tydssaan syntyvia

jatteité ohjeiden mukaisesti

tyoskentelee tuhlausta valttaen,
késittelee, lajittelee ja hdvittaa
tyosséan syntyvia jatteita ohjei-
den mukaisesti ja osaa arvioida
jatteiden aiheuttamia riskeja
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

3. Tybn perustana
olevan tiedon hal-
linta

Tyydyttava T1

| Hyva H2

| Kiitettava K3

Opiskelija

Tietojérjestelmien ja
raporttien kayttami-
nen

hakee tietoa tydalueen rapor-
teista ja tietojarjestelmistd ja
laatii tydssa tarvittavat do-
kumentit ohjatusti tietotek-
niikkaa hyddyntéen

kéyttad ja hyodyntaa tyoalu-
een raportteja ja tietojarjes-
telmid ja laatii ty0ssa tarvit-
tavat dokumentit ohjeiden
mukaan tietotekniikkaa
hyodyntéen

kéyttad ja hyodyntaa tydalueen
raportteja ja tietojarjestelmia ja
laatii tydssa tarvittavat doku-
mentit itsendisesti tietotekniik-
kaa hyodyntéen

Prosessilaitteiden
toiminnan hallinta

tunnistaa erilaisia prosessi-
laitteita ja seuraa niiden
toimintaa

tunnistaa erilaisia prosessi-
laitteita ja seuraa niiden
toimintaa ja ymmartaa nii-
den merkityksen prosessissa

tunnistaa erilaisia prosessilait-
teita ja seuraa niiden toimintaa
ja ymmartéa niiden merkityksen
prosessissa seka tarkistaa lait-
teiden toimivuuden

Tydpaikalla toimimi-
nen

selvittdd prosessiteollisuu-
den tarkeimpid tuotantolai-
toksia ja tuotteita seka pro-
sessiteollisuuden merkitysté
kansantaloudelle

selvittda prosessiteollisuu-
den térkeimpid tuotantolai-
toksia ja tuotteita sekd oman
alansa tuotantoprosesseja ja
prosessiteollisuuden merki-
tystd kansantaloudelle

selvittaa prosessiteollisuuden
tarkeimpid tuotantolaitoksia,
tuotteita, niiden kéyttokohteita
ja oman alansa tuotantoproses-
seja seka prosessiteollisuuden
merkitysta kansantaloudelle ja
prosessiteollisuuden tulevaisuu-
dennakymia

selvittid opastettuna ty6tadn
koskevat tydyhteison saan-
not ja tavan toimia

selvittda tyotadn koskevat
tydyhteison saannot ja tavan
toimia

selvittad tydyhteisod koskevat
tydyhteison sadnnot ja tavan
toimia, tuntee tydpaikan organi-
saation ja toiminnan niin laajas-
ti, ettd osaa tyoskennella tydn-
johdon ohjeiden mukaan tydteh-
tévissédn

tuntee tydsopimuksen siin
maérin, ettd tietdd omat
oikeutensa ja velvollisuuten-
sa

tuntee tydsopimuksen siina
madrin, etté tietdd omat
oikeutensa ja velvollisuuten-
sa

tuntee tydsopimuksen siind
madrin, etté tietdd omat oikeu-
tensa ja velvollisuutensa

Automaatio-
ohjausten hallinta

kayttad s&atopiiria automaat-
ti- sekd ké&siajolla, ottaa
huomioon peruslukitusten
vaikutukset

kéyttaa saatopiiria automaat-
ti- sekd kéasiajolla, ottaa
huomioon peruslukitusten
vaikutukset, ymmartaa sek-
venssiohjelman-ajamisen
periaatteen

kéyttad saatopiiria automaatti-
sekd késiajolla, ottaa huomioon
peruslukitusten vaikutukset,
ymmartaa sekvenssiohjelman
ajamisen periaatteen tietaa saa-
téparametrien merkityksen ja
tulkitsee lukitustietoja

Prosessiteollisuuden
kayttohyddykkeiden
(esim. vesi, hoyry,
s&hko paineilma)
kayttdminen

tunnistaa tyoalueellaan kay-
tettdvat kayttohyodykkeet ja
tietdd kdytettavat energia-
muodot

ottaa huomioon kaytto-
hyddykkeiden ja energian
kayton eri kdyttokohteissa ja
ajotilanteissa

ottaa huomioon kayttohyodyk-
keiden ja energian kayton eri
kéyttokohteissa ja ajotilanteissa
seké niiden vaikutukset proses-
siin ja kustannuksiin

Sahkolaitteiden kayt-
tdminen (esim. moot-
torin ohjaukset)

tunnistaa prosessiteollisuu-
dessa kaytettavat séhkolait-
teet ja osaa ohjatusti kdyttaa
niita

kayttad prosessiteollisuudes-
sa kaytettdvia sdhkolaitteita
oikein ja turvallisesti ja
tuntee niiden toimintaperi-
aatteet

kéyttad prosessiteollisuudessa
kéytettavia sdhkolaitteita oikein
ja turvallisesti seka tarkistaa
tarvittavia kohteita ja tuntee
sahkolaitteiden toimintaperiaat-
teet

Fysikaalisten riippu-
vuuksien soveltami-
nen (esim. virtaukset,
paineet, lampatilat,
tiheydet, jne)

soveltaa ohjatusti fysiikan
perusteita prosessin ohjauk-
sessa

soveltaa fysiikan perusteita
prosessin ohjauksessa

soveltaa fysiikan perusteita
prosessin ohjauksessa seké
tunnistaa yleisempi& hdirididen
syité
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

4. Elinikaisen op-
pimisen avaintai-
dot

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Oppiminen ja ongel-
manratkaisu

selviytyy tutuista tilanteista,
mutta muuttuvissa ja valinta-
tilanteissa tarvitsee ohjausta
ja tukea

selviytyy tutuissa ja muuttu-
vissa valintatilanteista oma-
aloitteisesti

toimii erilaisissa tilanteissa
tarkoituksenmukaisesti ja 10ytaa
toiminnalleen vaihtoehtoisia
toimintatapoja

Vuorovaikutus ja
yhteistyd

tekee tydyhteisdssa vastuul-
laan olevat tehtavat, mutta
tarvitsee ajoittain ohjausta

tekee omatoimisesti tydyh-
teisdssa vastuullaan olevat
tehtavat

toimii vastuullisesti, yhteisty6-
kykyisesti ja tasavertaisesti
erilaisten ihmisten kanssa tyo-
yhteison ja ryhman jasenend

selviytyy auttavasti yhdella
vieraalla kielella vuorovai-
kutustilanteissa

selviytyy vuorovaikutusti-
lanteissa yhdella vieraalla
kielella

toimii joustavasti yhdella vie-
raalla kielell& vuorovaikutusti-
lanteissa

Ammattietiikka

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita, sopimuksia ja saa-
doksia

toimii tydyhteison arvojen,
tavoitteiden, eettisten ohjeiden,
sopimusten ja saddosten mukai-
sesti

Terveys, turvallisuus
ja toimintakyky

noudattaa tyoturvallisuusoh-
jeita ja tiedostaa tydskente-
lyn vaarat, osaa toimia yri-
tyksen toimintamallin mu-
kaisesti tapaturman sattuessa

noudattaa tyoturvallisuusoh-
jeita sekd havaitsee ja ilmoit-
taa turvallisuuden vaaroista,
osaa toimia yrityksen toi-
mintamallin mukaisesti
tapaturman sattuessa

noudattaa tyoturvallisuusohjeita
sekd havaitsee ja osaa arvioida
tyohon liittyvéat vaarat ja ilmoit-
taa niistd, osaa toimia yrityksen
toimintamallin mukaisesti tapa-
turman sattuessa

o0saa tarvittaessa halyttaa
apua

o0saa tarvittaessa halyttaa
apua ja antaa hatdensiapua

osaa tarvittaessa halyttad apua ja
toimii oikein tavallisimmissa
sairaus- ja tapaturmatilanteissa

kéyttad ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovélineitd ja
tydmenetelmia

kéyttaé ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovélineita ja
tydmenetelmid oikealla
tavalla sekd varmistaa tyova-
lineiden turvallisuuden

kayttaa turvallisesti ohjeiden
mukaisia suojaimia, tydvalineita
ja tydmenetelmia oikealla taval-
la sekd varmistaa tydvalineiden
turvallisuuden

tyoskentelee padsaantoisesti
ergonomisesti oikein

tydskentelee ergonomisesti
oikein

kéyttad turvallisia, sopivasti
kuormittavia ja vaihtelevia tyo-
menetelmid ottaen huomioon
ergonomia
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4.1 Kaikille pakolliset ammatilliset tutkinnon osat
4.1.2 Tuotantoprosessit ja prosessin ohjaus
4.1.2.2 Tutkinnon osan ammattitaidon osoittamistavat ja ammattiosaamisen nayttd seka arvosanan muodostuminen

Ammattitaidon osoittamistavat:

- Opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toimimalla prosessiteollisuuden alan yrityksessa tai mahdollisimman hyvin prosessiteollisuuden oloja vastaavissa paikoissa.

- Tyota tehdadn siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

- Siltd osin kuin tutkinnon osassa vaadittavaa ammattitaitoa ei voida osoittaa ammattiosaamisen ndytdssa, sita tdydennetddn muulla osaamisen arvioinnilla (haastattelut, tehtavat ja muut luotettavat
menetelmaét).

Ammattiosaamisen naytélla arvioidaan véhint&dan

- tyOprosessin hallinta kokonaan

- tydmenetelmien, -valineiden ja materiaalin hallinta kokonaan

- tyon perustana olevan tiedon hallinta: prosessilaitteiden toiminta, kayttohyodykkeiden kayttd, sahkolaitteiden kéytto, fysikaalisten riippuvuuksien soveltaminen
- elinikdisen oppimisen avaintaidot kokonaan

Tutkinnon osan arvosanan muodostuminen:

- Tutkinnon osan arvosana maardytyy ammattiosaamisen nayton ja muun arvioinnin pohjalta. Nayton arvosana on tutkinnon osan arvosanan maaraytymisessa maaraava.

- T1 arvosanan saaminen edellyttad, ettd opiskelija saavuttaa T1 tason kriteerien mukaisen osaamisen. Liséksi edellytetadn, ettd esim. opiskelija noudattaa tydaikoja ja sopii mahdollisista poikkeamis-
ta etukdateen ja tekee opintoihin kuuluvat opettajan madraamat tehtavat ja harjoitustyot.

Tutkinnon osan arvosana annetaan kahden viikon sisélla tutkinnon osan viimeisesta opintojaksoarvioinnista. Arvosanapaatdsprosessi, arvosanoista tiedottaminen ja oikaisupyyntémenettely on kuvattu
tarkemmin opetussuunnitelman yhteisessd osassa (luku 6 Opiskelijan arviointi).
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4.2 Koulutusohjelmittain eriytyvat ammatilliset tutkinnon osat, kemiantekniikan koulutusohjelma, prosessinhoitaja

4.2.1 Yksikkoprosessien hallinta
- laajuus 20 ov

Opintojaksot ja ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon osan arviointi

Muu arviointi

Ammattiosaamisen naytto

Opetuksen toteuttaminen

Yksikkdprosessit 1

Energiatekniikka

Yhdyskuntavesien kasittely
Yksikkoprosessit 2

Tehdaskohtainen syventéva osio (TOP)

Opiskelija osaa

- noudattaa ty6turvallisuusohjeita

- kayttda kemiallisia yksikkdprosesseja (esim. hapetus, pelkis-
tys, neutralointi, jne.)

- kayttdd mekaanisia yksikkdprosesseja (esim. jauhatus, seulon-
ta, selkeytys, suodatus, jne.)

- kayttda termisid yksikkoprosesseja (esim. [ammansiirto, haih-
dutus, Kiteytys, kuivaus, jne.)

- kayttaa aineensiirron yksikkdprosesseja (esim. tislaus, uutto,
ioninvaihto, jne.)

- kayttdd ympéristoteknisi yksikkoprosesseja

- tyoskennelld ja toimia prosessiteollisuudessa tydyhteison
jasenend

- ty6skennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ympéristélle

lajitella ja havittad tydssaan syntyvaa jatettd

Yksikkoprosessit 1 (4 ov)
Energiatekniikka (2 ov)
Yhdyskuntavesien kasittely (3 ov)
Yksikkoprosessit 2 (6 ov)

T1-K3
- ryhmétydt, teoriakokeet, harjoitustyot ja
-tehtavat

Tehdaskohtainen syventéva osio (5 ov)
- néyton arviointi

T1-K3

Arviointikohteet ja -kriteerit:
- ammattiosaamisen ndyton arviointikoh-
teet ja -kriteerit on erotettu punaisella

Nayttdympaéristo:

- opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toi-
mimalla kemianteollisuuden alan yrityk-
sessé tai mahdollisimman hyvin kemian-
teollisuuden oloja ja laitteita vastaavissa
paikoissa tai oppilaitoksen tilat

Nayton toteutus:

- Opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toi-
mimalla prosessiteollisuudenalan yrityk-
sessé tai mahdollisimman hyvin prosessi-
teollisuuden oloja vastaavissa paikoissa.
TyO0té tehddén siind laajuudessa, ettd am-
mattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Nayton arvioitsijat:
- opettaja ja/tai tyOpaikkaohjaaja

Naytoén arvosanan muodostuminen:

- perustuu arviointiaineistoon, jonka osana
on opiskelijan itsearviointi.

- aineisto kasitelld&n arviointi-
keskustelussa, johon osallistuvat opiskeli-
ja, tydpaikkaohjaaja ja/tai opettaja (pu-
heenjohtaja)

- arvosanasta paattaa tydpaikka-ohjaaja
ja/tai opettaja

Oppimisymparistét:
- teorialuokka, laboratorio
- tyOssdoppimispaikka

Menetelmat:

- lahiopetus/ ohjaus

- harjoittelu/ harjoitustyot
- verkko-opetus, -ohjaus

Oppimateriaali:
- opettajan méadrittelemd oppima-
teriaali
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ammattiopisto Tutkintokohtainen osa
Prosessiteollisuuden perustutkinto

4.2 Koulutusohjelmittain eriytyvat ammatilliset tutkinnon osat
4.2.1 Yksikkoprosessien hallinta
4.2.1.1 Yksikkoprosessien hallinta, arviointikriteerit

Ammattitaitovaatimukset

Opiskelija

- noudattaa ty6turvallisuusohjeita

- kayttaa kemiallisia yksikkoprosesseja (esim. hapetus, pelkistys, neutralointi, jne.)

- kéyttdd mekaanisia yksikkdprosesseja (esim. jauhatus, seulonta, selkeytys, suodatus, jne.)
- kayttda termisia yksikkoprosesseja (esim. lammansiirto, haihdutus, Kiteytys, kuivaus, jne.)
- kayttaa aineensiirron yksikkoprosesseja (esim. tislaus, uutto, ioninvaihto, jne.)

- kayttdd ymparistoteknisid yksikkdprosesseja

- tyoskennelld ja toimia prosessiteollisuudessa tyGyhteison jasenena

- tyoskennella aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ymparistélle

- lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatettd

Arviointi
Taulukkoon on koottu arvioinnin kohteet seka arviointikriteerit kolmelle eri osaamisen tasolle. Amma-
tillisessa peruskoulutuksessa arvioinnin kohteet ovat samalla tutkinnon osan keskeinen sisalto.

Arvioinnin kohde | Arviointikriteerit

1. Tydprosessin Tyydyttava T1 | Hyva H2 Kiitettava K3
hallinta Opiskelija
Tyb6kokonaisuuden noudattaa tydturvallisuusoh- | noudattaa tyoturvallisuusoh- noudattaa tyoturvallisuusoh-
hallinta ja vastuulli- jeita jeita jeita
nen tyoskentely tarvitsee tydvaiheissa ete- suunnittelee tyon ohjeiden suunnittelee itsendisesti tyon
nemisessé ohjausta avulla ja etenee sujuvasti ja etenee sujuvasti tyovai-
tyGvaiheesta toiseen heissa, ottaen huomioon
ajotilanteen
noudattaa tydaikoja, sopi- noudattaa tyfaikoja, sopimuk- | noudattaa tyoaikoja, sopi-
muksia ja muita tydelaman sia ja muita tyelaman toimin- | muksia ja muita ty6elamén
toimintatapoja seka sopii tatapoja seka sopii poikkea- toimintatapoja seka sopii
poikkeamista mista ja tekee annetut tehtavat | poikkeamista ja tekee omalla
omatoimisesti vastuualueellaan muitakin

kuin annettuja tyotehtavia
omatoimisesti

Oman tydsuorituksen | arvioi omaa ty6taan ja arvioi omaa tygskentely&an ja | arvioi omaa tydskentelydén

arviointi osaamistaan ohjatusti osaamistaan sekd 10ytdd omas- | ja osaamistaan sekd l6ytaa
ta toiminnastaan mahdollisia omasta toiminnastaan mah-
kehittdmiskohteita dollisia kehittdmiskohteita

seka osaa esittadd korjauseh-
dotuksia
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

2. Tydbmenetelmi-
en, -valineiden ja
materiaalin hallin-
ta

Tyydyttava T1

| Hyva H2

| Kiitettava K3

Opiskelija

Tydalueen siistimi-
nen ja prosessilaittei-
den puhdistaminen

yllapitaé ohjattuna tydympé-
riston ja prosessilaitteiden
puhtautta

yllapitaa tydympariston ja
prosessilaitteiden puhtautta
kayttéen tarvittavia apuvali-
neité

yll&pitad oma-aloitteisesti
tyOympériston ja prosessi-
laitteiden puhtautta kayttéden
tarvittavia apuvalineité

Toimintajérjestelmén
noudattaminen

tydskentelee laatujarjestel-
mien mukaisesti

tyoskentelee laatujarjestelman
mukaisesti ja selvittdd oman
tyon laadullisen merkityksen

tyoskentelee laatujarjestel-
méan mukaisesti ja selvittda
ohjeiden merkityksen tuot-
teen sekd toiminnan laadulle

Yksikkoprosessien
ohjaus

seuraa yksikkoprosessien
toimintaa ja ohjaa prosesseja
ohjatusti

seuraa yksikkdprosessien
toimintaa ja ohjaa prosesseja

seuraa yksikkoprosessien
toimintaa ja ohjaa prosesseja
huomioiden laadulliset ja
taloudelliset periaatteet

osaa ohjatusti pysdyttaa
yksikkdprosessien héirioti-
lanteissa

osaa pysayttad yksikkdproses-
sit héiridtilanteissa

osaa kdynnistaa ja pysayttaa
yksikkdprosessit eri tilan-
teissa

YksikkOprosessin
laitteiston hallinta

tunnistaa yksikkoprosessien
linjat ja rakenteet

tunnistaa yksikkoprosessien
linjat ja rakenteet sek& proses-
siliitynnat

tunnistaa yksikkoprosessien
linjat ja rakenteet seka pro-
sessiliitynnéat ja ymmartaa
kaytettavien materiaalien
merkityksen

Kemikaalien kasitte-
ly, jatteiden havitta-
minen ja taloudelli-

nen tydskentely

tyoskentelee tuhlausta valt-
téen, kasittelee ja havittaa
kemikaaleja ja lajittelee ja
havittaa tyossaédn syntyvia
jatteita ohjatusti

tyoskentelee tuhlausta valtta-
en, kasittelee ja havittad kemi-
kaaleja ja lajittelee ja havittaa
tydssadn syntyvia jatteita
ohjeiden mukaisesti

tyoskentelee tuhlausta valt-
téen, kasittelee ja havitta
kemikaaleja ja lajittelee ja
havittad tyossaan syntyvia
jatteita ohjeiden mukaisesti
ja osaa arvioida jatteiden
aiheuttamia riskeja

Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

3. TyOn perustana
olevan tiedon hal-
linta

Tyydyttava T1

| Hyva H2

| Kiitettava K3

Opiskelija

Yksikkdprosessien
kemiallisten ja fysi-
kaalisten lainalai-
suuksien huomioon
ottaminen

ottaa ohjatusti huomioon
kemialliset ja fysikaaliset
lainalaisuudet yksikkopro-
sessien toiminnassa

ottaa huomioon kemialliset ja
fysikaaliset lainalaisuudet
yksikkdprosessien toiminnas-
sa

ottaa huomioon kemialliset
ja fysikaaliset lainalaisuudet
yksikkdprosessien toimin-
nassa ja osaa korjata niiden
aiheuttamat yleisimmat hai-
ridtilanteet

Yksikkdprosessien
ymparistdvaikutusten
huomioon ottaminen

selvittdd yksikkoprosessien
ymparistdvaikutukset

selvittdd yksikkdprosessien
ymparistovaikutukset ja me-
netelmat niiden vahentami-
seksi

selvittad yksikkoprosessien
ymparistovaikutukset ja
menetelmat sek& oman tyon
merkityksen niiden vahen-
tdmiseksi
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

4. Elinik&isen op-
pimisen avaintai-
dot

Tyydyttava T1

| Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Oppiminen ja ongel-
manratkaisu

selviytyy tutuista tilanteista,
mutta muuttuvissa ja valinta-
tilanteissa tarvitsee ohjausta
ja tukea

selviytyy tutuissa ja muuttu-
vissa valintatilanteista oma-
aloitteisesti

toimii erilaisissa tilanteissa
tarkoituksenmukaisesti ja
[0yta4 toiminnalleen vaihto-
ehtoisia toimintatapoja

Vuorovaikutus ja
yhteistyd

tekee tyoyhteisossa vastuul-
laan olevat tehtavat, mutta
tarvitsee ajoittain ohjausta

tekee omatoimisesti tydyhtei-
sossa vastuullaan olevat tehta-
vt

toimii vastuullisesti, yhteis-
tyokykyisesti ja tasavertai-
sesti erilaisten ihmisten
kanssa tydyhteison ja ryh-
mén j&senena

Ammattietiikka

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita ja aikatauluja

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita, sopimuksia ja sdadok-
sié seka aikatauluja

toimii tydyhteison arvojen,
tavoitteiden, eettisten ohjei-
den, sopimusten ja sdaddsten
mukaisesti vaihtelevissa
tilanteissa sekd noudattaa
aikatauluja

Terveys, turvallisuus
ja toimintakyky

noudattaa tyéturvallisuusoh-
jeita ja tiedostaa oman tyds-
kentelyn vaarat, osaa toimia
yrityksen toimintamallin
mukaisesti tapaturman sattu-
essa

noudattaa tyoturvallisuusoh-
jeita seké& havaitsee ja ilmoit-
taa turvallisuuden vaaroista,
osaa toimia yrityksen toimin-
tamallin mukaisesti tapatur-
man sattuessa

noudattaa tyéturvallisuusoh-
jeita sekd havaitsee ja osaa
arvioida ty6hon liittyvéat
vaarat ja ilmoittaa niist,
osaa toimia yrityksen toi-
mintamallin mukaisesti
tapaturman sattuessa

osaa tarvittaessa halyttaa
apua

osaa tarvittaessa halyttaa apua
ja antaa hatéensiapua

osaa tarvittaessa halyttaa
apua ja toimia oikein tavalli-
simmissa sairaus- ja tapa-
turmatilanteissa

kayttaa ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovalineitd ja
tyomenetelmid

kayttaa ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovalineitd ja
tyoémenetelmid oikealla tavalla
sek& varmistaa tydvalineiden
turvallisuuden

kayttaa turvallisesti ohjeiden
mukaisia suojaimia, tydvali-
neitd ja tydmenetelmid oike-
alla tavalla sekéd varmistaa

tyovélineiden turvallisuuden

tyoskentelee padsaantoisesti
ergonomisesti oikein

tyoskentelee ergonomisesti
oikein

kayttad turvallisia, sopivasti
kuormittavia ja vaihtelevia
tydmenetelmid ottaen huo-
mioon ergonomian
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4.2 Koulutusohjelmittain eriytyvat ammatilliset tutkinnon osat
4.2.1 Yksikkodprosessien hallinta
4.2.1.2 Tutkinnon osan ammattitaidon osoittamistavat ja ammattiosaamisen naytté sekd arvosanan muodostuminen

Ammattitaidon osoittamistavat:

- Opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toimimalla kemianteollisuuden alan yrityksessé tai mahdollisimman hyvin kemianteollisuuden oloja ja laitteita.

- vastaavissa paikoissa. Tyotd tehddén siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

- Siltd osin kuin tutkinnon osassa vaadittavaa ammattitaitoa ei voida osoittaa ammattiosaamisen ndytossd, sita tdydennetd&n muulla osaamisen arvioinnilla (haastattelut, tehtdvét ja muut luotettavat
menetelmat).

Ammattiosaamisen nédytolld arvioidaan vahintaan

- tyOprosessin hallinta kokonaan

- ty6menetelmien, -vélineiden ja materiaalin hallinta kokonaan

- tydn perustana olevan tiedon hallinta valitun yksikkdprosessin osalta
- elinikdisen oppimisen avaintaidot kokonaan.

Tutkinnon osan arvosanan muodostuminen:

- Tutkinnon osan arvosana maardytyy ammattiosaamisen nayton ja muun arvioinnin pohjalta. Naytdn arvosana on tutkinnon osan arvosanan maaraytymisessa maaraava.

- T1 arvosanan saaminen edellyttaa, ettd opiskelija saavuttaa T1 tason kriteerien mukaisen osaamisen. Lisdksi edellytetadn, ettd esim. opiskelija noudattaa tydaikoja ja sopii mahdollisista poikkea-
mista etukateen ja tekee opintoihin kuuluvat opettajan maaradmat tehtavat ja harjoitustyot.

Tutkinnon osan arvosana annetaan kahden viikon sisélla tutkinnon osan viimeisesta opintojaksoarvioinnista. Arvosanapaatdsprosessi, arvosanoista tiedottaminen ja oikaisupyyntémenettely on kuvattu
tarkemmin opetussuunnitelman yhteisessd osassa (luku 6 Opiskelijan arviointi).
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ammattiopisto

4.3 Koulutusohjelmittain eriytyvat ammatilliset tutkinnon osat, paperiteollisuuden koulutusohjelma, prosessinhoitaja
4.3.1 Paperiteollisuuden prosessien hallinta ja kdynnissapito
- laajuus 20 ov

Tutkinnon osan arviointi

Opintojaksot ja ammattitaitovaatimukset

Muu arviointi

Ammattiosaamisen naytto

Opetuksen toteuttaminen

Teollisuusvesien kasittely
Paperituotteiden jalostus
Top-koulutus

Paperin valmistuksen perusteet
Paperin valmistuksen jatkokurssi
Tehdaskohtainen syventéava osio (TOP)

Opiskelija osaa:

noudattaa alakohtaisia ty6turvallisuusohjeita

toimia jossakin massan-, paperin- ja/tai kartongin valmistus- ja/tai
jalostusprosessin tyotehtévissé tai prosessin osassa
paperiteollisuuden kdynnissépitoon liittyvié tehtavia

noudattaa tydssadn toimintajarjestelmén ohjeita ja maarayksia
kuvata massojen valmistuksen vaiheet raaka-aineista lopputuot-
teiksi

kuvata paperin ja kartongin valmistuksen vaiheet raaka-aineista
lopputuotteiksi

toimia ja tydskennell& paperiteollisuudessa tydyhteison jasenend
tydskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ympdristolle
lajitella ja havittad tydssaan syntyvaa jatettd

Teollisuusvesien kasittely (2 ov)
Paperituotteiden jalostus (2 ov)

T1-K3
- ryhmaétydt, teoriakokeet, harjoitustyot
ja -tehtavat

Top-koulutus (1 ov)
S

Paperin valmistuksen perusteet (4 ov)
Paperin valmistuksen jatkokurssi (6 ov)

T1-K3
- ryhméty6t, teoriakokeet, harjoitusty6t
ja -tehtévét

Tehdaskohtainen syventéva osio (5 ov)
TOP
- ndytdn arviointi

T1-K3

Arviointikohteet ja -kriteerit:
- ammattiosaamisen ndyton arviointikoh-
teet ja -kriteerit on erotettu punaisella

Nayttdymparisto:

- opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toi-
mimalla paperiteollisuuden
yrityksessé tai mahdollisimman hyvin pa-
periteollisuuden oloja ja laitteita vastaa-
vissa paikoissa tai oppilaitoksen tilat

Nayton toteutus:

- opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toi-
mimalla paperiteollisuuden yrityksessa tai
mahdollisimman hyvin paperiteollisuuden
oloja ja laitteita vastaavissa paikoissa.
Tyo6ta tehdéén siind laajuudessa, ettd am-
mattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Né&yton arvioitsijat:

- opettaja ja/tai tydpaikkaohjaaja

Nayton arvosanan muodostuminen:

- perustuu arviointiaineistoon, jonka osana
on opiskelijan itsearviointi.

- aineisto késitellaan arviointi-
keskustelussa, johon osallistuvat opiskeli-
ja, tydpaikkaohjaaja ja/tai opettaja (pu-
heenjohtaja)

- arvosanasta paitta tyopaikka-ohjaaja
jaltai opettaja

Oppimisymparistot:
- teorialuokka, laboratorio
- tydssdoppimispaikka

Menetelmat:

- lahiopetus/ ohjaus

- harjoittelu/ harjoitusty6t
- verkko-opetus, -ohjaus

Oppimateriaali:
- opettajan madrittelemd oppima-
teriaali
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ammattiopisto

4.3 Koulutusohjelmittain eriytyvat ammatilliset tutkinnon osat
4.3.1 Paperiteollisuuden prosessien hallinta ja kaynnissapito
4.3.1.1 Paperiteollisuuden prosessien hallinta ja kaynnissapito, arviointikriteerit

Ammattitaitovaatimukset

Opiskelija

- noudattaa alakohtaisia tyoturvallisuusohjeita

- toimia jossakin massan-, paperin- ja/tai kartongin valmistus- ja/tai jalostusprosessin
tyotehtavissa tai prosessin osassa

- paperiteollisuuden k&ynnissapitoon liittyvia tehtavia

- noudattaa tydssaan toimintajarjestelman ohjeita ja méérayksia

- kuvata massojen valmistuksen vaiheet raaka-aineista lopputuotteiksi

- kuvata paperin ja kartongin valmistuksen vaiheet raaka-aineista lopputuotteiksi

- toimia ja tydskennelld paperiteollisuudessa tydyhteison jasenena

- tyoskennelld aiheuttamatta vaaraa ihmisille ja ympéristolle

- lajitella ja havittaa tydssaan syntyvaa jatetta.

Arviointi
Taulukkoon on koottu arvioinnin kohteet seké arviointikriteerit kolmelle eri osaamisen
tasolle. Ammatillisessa peruskoulutuksessa arvioinnin kohteet ovat samalla

tutkinnon osan keskeinen sisalto.

Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

1. Tydprosessin
hallinta

Tyydyttava T1

| Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Paperiteollisuuden
prosessien hallinta ja
vastuullinen tydskente-

ly

noudattaa ty6turvallisuusoh-
jeita

noudattaa tyéturvallisuusoh-
jeita

noudattaa tyéturvallisuusoh-
jeita

tarvitsee tyovaiheissa ete-
nemisessé ohjausta

suunnittelee tydn ohjeiden
avulla ja etenee sujuvasti
tydvaiheesta toiseen

suunnittelee itsendisesti tyon
ja etenee sujuvasti tyovai-
heissa, ottaen huomioon
ajotilanteen

noudattaa tyfaikoja, sopi-
muksia ja muita tydelamén
toimintatapoja seka sopii
poikkeamista

noudattaa tydaikoja, sopi-
muksia ja muita tyéelaméan
toimintatapoja seka sopii
poikkeamista ja tekee anne-
tut tehtdvat omatoimisesti

noudattaa tydaikoja, sopi-
muksia ja muita tyéelaman
toimintatapoja seka sopii
poikkeamista ja tekee omalla
vastuualueellaan muitakin
kuin annettuja tyotehtavié
omatoimisesti

Oman tydsuorituksen
arviointi

arvioi omaa tyotéan ja
0saamistaan ohjatusti

arvioi omaa tyoskentely&an
ja osaamistaan seka I0ytaa
omasta toiminnastaan mah-
dollisia kehittdmiskohteita

arvioi omaa tydskentely&an
ja osaamistaan seka Ioytaa
omasta toiminnastaan mah-
dollisia kehittdmiskohteita
seké osaa esittdd korjauseh-
dotuksia
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

2. Tydmenetelmien,
-valineiden ja mate-
riaalin hallinta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Toimintajérjestelmén
noudattaminen

tydskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistolle

tyoskentelee aiheuttamatta
haittaa ympdristolle seka
tarkkailla paastokuormitusta

tydskentelee aiheuttamatta
haittaa ymparistolle ja tark-
kailla paéastokuormitusta
seka esittdd menetelmié
niiden vahentamiseksi

tydskentelee laatujarjestel-
mien mukaisesti

tyoskentelee laatujarjestel-
méan mukaisesti ja selvittda
oman tyon laadullisen mer-
kityksen

tyoskentelee laatujérjestel-
man mukaisesti ja selvittda
ohjeiden merkityksen tuot-
teen sekd toiminnan laadulle

hakee ndytteenotto-ohjeen ja
ottaa edustavat ndytteet
ohjatusti

hakee ndytteenotto-ohjeen ja
ottaa edustavat ndytteet ja
késittelee ne ohjeiden mu-
kaisesti

hakee ndytteenotto-ohjeen ja
ottaa edustavat ndytteet seka
tulkitsee niité& prosessin ja
tuotteen laadun kannalta
seka tekee tarvittavat toi-
menpiteet

Paperin- ja kartongin
valmistus- ja jalostus-
prosessien hallinta

toimii ohjattuna jossakin
massan-, paperin-, ja/tai
kartongin valmistus- ja/tai
jalostusprosessin tyotehta-
Vissa tai prosessin osassa
seké ottaa ohjattuna huomi-
oon valmistus- ja/tai jalos-
tusprosessien kokonaisuuden
omassa tyOtehtdvassaan

toimii jossakin massan-,
paperin-, ja/tai kartongin
valmistus- ja/tai jalostuspro-
sessin tyotehtévissa tai pro-
sessin 0sassa seka ottaa
huomioon valmistus- ja/tai
jalostusprosessien kokonai-
suuden omassa tyOtehtavas-
saan

toimii itsendisesti jossakin
massan-, paperin-, ja/tai
kartongin valmistus- ja/tai
jalostusprosessin tyotehta-
Vissa tai prosessin osassa
seka ottaa itsendisesti huo-
mioon valmistus- ja/tai ja-
lostusprosessien kokonai-
suuden omassa tyotehtavas-
saan

Kdynnissapitotehtdvien
hallinta

toimii ohjattuna ryhmén
mukana prosessin huolto-
toimenpiteissé (esim. telo-
jen, viirojen)

toimii ryhmén mukana pro-
sessin huoltotoimenpiteissé
(esim. telojen, viirojen)

toimii osittain itsendisesti
ryhméan mukana prosessin
huoltotoimenpiteissa (esim.
telojen, viirojen)

Tydvalineiden, konei-
den ja laitteistojen
hallinta

kayttad ohjattuna tuotteiden
valmistukseen kuuluvia
tyovalineitd, koneita ja lait-
teistoja

kayttad tuotteiden valmis-
tukseen kuuluvia tyovélinei-
t4, koneita ja laitteistoja

kayttad itsendisesti tuottei-
den valmistukseen kuuluvia
tydvalineitd, koneita ja lait-
teistoja

Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

3. Tybn perustana
olevan tiedon hal-
linta

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Tietojérjestelmien ja
raporttien k&yttdminen

hakee tietoa tybalueen rapor-
teista ja tietojarjestelmista

osaa kayttad ja hyodyntéa
ty6alueen raportteja ja tieto-
jarjestelmia

osaa kayttad ja hyodyntaa
ty6alueen raportteja ja tieto-
jarjestelmia seké laatia itse
raportteja

Massojen valmistus ja
késittely

selvittdd mekaanisen massan
valmistuksen- ja valkaisun
osaprosesseja, niissa kaytet-
tavid laitteita ja raaka-aineita
seké lopputuotteita

selvittdd mekaanisen massan
valmistuksen- ja valkaisun
osaprosessit, niissa kaytetta-
vat laitteet ja niiden toimin-
taperiaatteet, valmistuksessa
ja valkaisussa kaytettavia
raaka-aineita ja niiden késit-
telyprosesseja seka loppu-
tuotteet ja kdyttokohteet

selvittaa tydssadan mekaani-
sen massan valmistuksen- ja
valkaisun osaprosessit, niis-
sé kaytettavat laitteet ja
niiden toimintaperiaatteet,
valmistuksessa ja valkaisus-
sa kaytettavat raaka-aineet,
niiden kasittelyprosessit,
lopputuotteiden laadun ja
ominaisuuksien merkityksen
sekd kéyttokohteet
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selvittad sellun valmistuk-
sen- ja valkaisun osaproses-
seja, niissa kaytettavia lait-
teita ja raaka-aineita sek&
lopputuotteita

selvittdd sellun valmistuk-
sen- ja valkaisun osaproses-
sit, niissé kaytettavat laitteet
ja niiden toimintaperiaatteet,
valmistuksessa ja valkaisus-
sa kéytettdvid raaka-aineita,
niiden kasittelyprosesseja
sekd lopputuotteet ja kaytto-
kohteet

selvittaa tydssaan sellun
valmistuksen- ja valkaisun
osaprosessit, niissa kaytetta-
vat laitteet ja niiden toimin-
taperiaatteet, valmistuksessa
ja valkaisussa kaytettavéat
raaka-aineet, niiden kasitte-
lyprosessit, lopputuotteen
laadun ja ominaisuuksien
merkityksen seké kayttékoh-
teet

Paperin ja kartongin
valmistus

selvittaa paperin ja kartongin
valmistuksen ja jalkikasitte-
lyn osaprosesseja, niissa
kaytettavid laitteita ja raaka-
aineita ja lopputuotteita

selvittaa paperin ja kartongin
valmistuksen ja jéalkikasitte-
Iyn osa- ja kokonaisproses-
sit, niissé kaytettavat laitteet
ja niiden toimintaperiaatteet,
valmistuksessa kaytettavat
raaka-aineet ja lopputuotteet
sek& laadunvalvonnan mer-
Kityksen prosessin ohjauk-
selle

selvittaa paperin ja kartongin
valmistuksen ja jalkikasitte-
lyn osa- ja kokonaisproses-
sit, niissa kaytettavat laitteet
ja niiden toimintaperiaatteet,
valmistuksessa kéytettavat
raaka-aineet ja lopputuotteet
seka laadunvalvonnan mer-
kityksen prosessin ohjauk-
selle ja tuotteen jatkojalos-
tuksen asettamat laatuvaati-
mukset

Kéynnissépidon mene-
telmien hallinta

tuntee voitelujarjestelmia,
kuljetin-, laakeri- ja tela-
tyyppejé, pumppuja ja vent-
tiileitd siten, ett4 osaa toimia
ohjatusti kdynnissapitotehta-
vissa

selvittaa voitelujarjestelmia,
kuljetin-, laakeri- ja tela-
tyyppejé, pumppuja ja vent-
tiileité ja niiden kayttotar-
koitukset ja niissa esiintyvia
tavallisimpia vikoja siten,
ettd osaa toimia kdynnissapi-
totehtévissa

selvittaa voitelujarjestelmia,
kuljetin-, laakeri- ja tela-
tyyppejé, pumppuja ja vent-
tiileité ja niiden kayttotar-
koituksen ja niissa esiintyvié
tavallisimpia vikoja siten,
ettd osaa avustaa huoltoteh-
tévissd

tuntee automaatio- ja kun-
nonvalvontajérjestelmia
siten, ettd osaa ohjatusti
hyodyntaa niitd kdynnissapi-
totehtévissd

tuntee automaatio- ja kun-
nonvalvontajérjestelmid ettd
osaa osittain ohjatusti hyo-
dyntaa niita kdynnissapito-
tehtdvissa

tuntee automaatio- ja kun-
nonvalvontajarjestelmia
siten, ettd osaa hyddyntaa
niitd kdynnissapitotehtavissa

Kestavan kehityksen
mukainen toiminta

tydskentelee tuhlausta valt-
téen, kasittelee, lajittelee ja
hévittaa tydssaan syntyvia
jatteitéd ohjatusti

tydskentelee tuhlausta valt-
téen, kasittelee, lajittelee ja
havittaa tydssaan syntyvia

jatteitd ohjeiden mukaisesti

tyodskentelee tuhlausta vélt-
téen, kasittelee, lajittelee ja
havittaa tydssaan syntyvia
jatteitd ohjeiden mukaisesti
ja osaa arvioida jatteiden
aiheuttamia riskeja
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Arvioinnin kohde

Arviointikriteerit

4. Elinikaisen op-
pimisen avaintaidot

Tyydyttava T1

Hyva H2

Kiitettava K3

Opiskelija

Oppiminen ja ongel-
manratkaisu

selviytyy tutuista tilanteista,
mutta muuttuvissa ja valinta-
tilanteissa tarvitsee ohjausta
ja tukea

selviytyy tutuissa ja muuttu-
vissa valintatilanteista oma-
aloitteisesti

toimii erilaisissa tilanteissa
tarkoituksenmukaisesti ja
I0ytad toiminnalleen vaihto-
ehtoisia toimintatapoja

Vuorovaikutus ja yh-
teistyo

tekee tydyhteisossé vastuul-
laan olevat tehtavat, mutta
tarvitsee ajoittain ohjausta

tekee omatoimisesti tydyh-
teisossa vastuullaan olevat
tehtavat

toimii vastuullisesti, yhteis-
tyokykyisesti ja tasavertai-
sesti erilaisten ihmisten
kanssa tydyhteison ja ryh-
man jasenena

Ammattietiikka

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita ja aikatauluja

noudattaa annettuja eettisia
ohjeita, sopimuksia ja saa-
doksia seka aikatauluja

toimii tydyhteison arvojen,
tavoitteiden, eettisten ohjei-
den, sopimusten ja sdaddsten
mukaisesti vaihtelevissa
tilanteissa sekd noudattaa
aikatauluja

Terveys, turvallisuus ja
toimintakyky

noudattaa tyoturvallisuusoh-
jeita ja tiedostaa tydskente-
lyn vaarat, osaa toimia yri-
tyksen toimintamallin mu-
kaisesti tapaturman sattuessa

noudattaa tyéturvallisuusoh-
jeita sek& havaitsee ja ilmoit-
taa turvallisuuden vaaroista,
osaa toimia yrityksen toi-
mintamallin mukaisesti
tapaturman sattuessa

noudattaa tyéturvallisuusoh-
jeita sekd havaitsee ja osaa
arvioida ty6hon liittyvéat
vaarat ja ilmoittaa niist,
osaa toimia yrityksen toi-
mintamallin mukaisesti
tapaturman sattuessa

osaa tarvittaessa hélyttaa
apua

osaa tarvittaessa halyttaa
apua ja antaa hatéensiapua

osaa tarvittaessa hélyttaa
apua ja toimii oikein tavalli-
simmissa sairaus- ja tapa-
turmatilanteissa

kdyttaa ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovalineitd ja
tyémenetelmia

kayttaa ohjeiden mukaisia
suojaimia, tyovalineita ja
tyomenetelmia oikealla
tavalla sekd varmistaa tyova-
lineiden turvallisuuden

kayttaa turvallisesti ohjeiden
mukaisia suojaimia, tydvali-
neité ja tyémenetelmia oike-
alla tavalla sekd varmistaa

tyovélineiden turvallisuuden

tydskentelee paésaantoisesti
ergonomisesti oikein

tyoskentelee ergonomisesti
oikein

kayttad turvallisia, sopivasti
kuormittavia ja vaihtelevia
tydmenetelmid ottaen huo-
mioon ergonomian
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4.3 Koulutusohjelmittain eriytyvat ammatilliset tutkinnon osat
4.3.1 Paperiteollisuuden prosessien hallinta ja kaynnissapito
4.3.1.2 Tutkinnon osan ammattitaidon osoittamistavat ja ammattiosaamisen nayttd seka arvosanan muodostuminen

Ammattitaidon osoittamistavat:

- Opiskelija osoittaa ammattitaitonsa toimimalla paperiteollisuuden yrityksessa tai mahdollisimman hyvin paperiteollisuuden oloja ja laitteita.

- vastaavissa paikoissa. Tyota tehdadn siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

- Siltd osin kuin tutkinnon osassa vaadittavaa ammattitaitoa ei voida osoittaa ammattiosaamisen ndytdssa, sita tdydennetdadn muulla osaamisen arvioinnilla (haastattelut, tehtavat ja muut luotettavat
menetelmaét).

Ammattiosaamisen naytélld arvioidaan véhintédan

- tyodprosessin hallinta kokonaan

- tydmenetelmien, -vélineiden ja materiaalin hallinta kokonaan

- tyon perustana olevan tiedon hallinta valitun prosessikokonaisuuden tai tyStehtavéan osalta
- elinikdisen oppimisen avaintaidot kokonaan.

Tutkinnon osan arvosanan muodostuminen:

- Tutkinnon osan arvosana madrdytyy ammattiosaamisen nayton ja muun arvioinnin pohjalta. Naytén arvosana on tutkinnon osan arvosanan maaréytymisessa maaraava.

- T1 arvosanan saaminen edellyttad, ettd opiskelija saavuttaa T1 tason kriteerien mukaisen osaamisen. Liséksi edellytetddn, ettd esim. opiskelija noudattaa tydaikoja ja sopii mahdollisista poikkeamis-
ta etukéteen ja tekee opintoihin kuuluvat opettajan maaradmét tehtévat ja harjoitustyot.

Tutkinnon osan arvosana annetaan kahden viikon sisélla tutkinnon osan viimeisesta opintojaksoarvioinnista. Arvosanapaatdsprosessi, arvosanoista tiedottaminen ja oikaisupyyntémenettely on kuvattu
tarkemmin opetussuunnitelman yhteisessa osassa (luku 6 Opiskelijan arviointi).




Pirkanmaan OPETUSSUUNNITELMA Sivu 31/34
ammattiopisto Tutkintokohtainen osa
Prosessiteollisuuden perustutkinto

5 Tutkintoalan opinto-ohjaus

Tutkintoon sisaltyy opinto-ohjausta vahintdén 1,5 opintoviikkoa. Ohjaustoiminnalla tuetaan opiskelijaa
kokonaisvaltaisesti opintojen eri vaiheissa. Ohjaukseen osallistuvat kaikki ammattiopiston opettajat,
ryhmanohjaajat ja oppimisen tukipalveluhenkilostd. Opinto-ohjaajalla on paévastuu opinto-ohjauksen
jarjestamisesta seka ohjauksen kokonaisuuden suunnittelusta ja toteutuksesta.

Opettajan tehtdviné on ohjata ja motivoida opiskelijaa tutkinnon suorittamisessa ja opintojen suunnitte-
lussa. Hanen tehtdvansd on myos auttaa opiskelijaa 16ytdmaan vahvuuksiaan ja kehittad oppimisen
valmiuksiaan. Opettajat ovat myds opiskelijoiden tukena ammatillisessa kasvussa.

Ryhmaénohjaaja toimii opiskelijan l&himpéna tukena opintojen ajan. Ryhménohjaaja laatii opiskelijan
kanssa henkilokohtaisen opiskelusuunnitelman ja ohjaa opiskelijaa ammatillisiin opintoihin ja seuraa
opintojen etenemista suunnitellulla tavalla. Han on myds opiskelijan tukena ammatillisessa kasvussa ja
arjen asioissa. Ryhmanohjaaja on tarkeé yhteyshenkil® oppilaitoksen ja alaikéisen opiskelijan huolta-
jan vélilla. Ryhmanohjaajan vastuulla on ottaa yhteytta huoltajaan mm. silloin, kun opiskelijalla on
selvittaméattdomia poissaoloja, hdnen opintonsa eivét etene suunnitellusti tai hdnen toimintansa on muu-
ten huolta heréattavaa.

Opinto-ohjaaja on opiskelijoiden tukena kaikissa opintoihin liittyvissa asioissa mm. henkilokohtaisten
opiskelusuunnitelmien laadinnassa, ammatillisen kasvun tukemisessa, opintojen etenemisessa ja tyo-
elamaan ja jatko-opintoihin ohjaamisessa.

5.1 Opintojen alkuvaiheen opinto-ohjaus

Opintojen alussa ns. orientaatiojaksolla koko henkilokunta ja ryhméanohjaaja osallistuvat opiskelijan
perehdyttamiseen oppilaitosyhteisodn ja opiskeluun liittyviin asioihin. Ryhmanohjaaja pitaa tulohaas-
tattelun ja sen pohjalta opiskelijalle laaditaan henkilékohtainen opiskelusuunnitelma (HOPS). Sen tar-
ve korostuu etenkin, jos opiskelijan opintojen eteneminen poikkeaa oman ryhman polusta. Téllaisia
ovat esim. opiskelijat, joilla on osaamisen tunnustamista, etenemisvaikeuksia tai he suorittavat kak-
soistutkintoa. Tarvittaessa opiskelijalle tehddén henkilokohtaisen opetuksen jarjestdmista koskeva
suunnitelma (HOJKS). HOPS- ja HOJKS -asiakirjat dokumentoidaan ja niité paivitetadn opiskelijahal-
lintojarjestelmassa.

Ryhménohjaaja toteuttaa ensimmadisen opintovuoden aikana ryhmaohjaustunteja, joiden sisaltond ovat
ammatilliset opinnot, opintojen rakenne, lukusuunnitelma, opintojen tavoitteet ja sisallot seka arvioin-
tiin liittyvat asiat.

Opinto-ohjaaja toteuttaa jokaiselle rynmalle ryhméohjaustunteja, joiden siséltond ovat mm. osaamisen
tunnustaminen, henkil6kohtainen opiskelusuunnitelma, arviointi, valinnaiset opinnot, koulutusohjel-
mavalinnat. Lisaksi opiskelijoilla on mahdollisuus saada henkilokohtaista ohjausta.

5.2 Opinto-ohjaus opintojen aikana

Opintojen aikana opiskelija saa ohjausta ja tukea opintojen suunnittelussa, koulutusohjelmavalinnois-
sa, ammatillisten-, yhteisten-, ja vapaasti valittavien opintojen valinnoissa. Opiskeluun liittyvissa on-
gelmatilanteissa ja eldmanhallinnassa opiskelija saa tukea ja ohjausta oppimisen tukipalveluhenkils-
tolta opinto-ohjaajalta, kuraattorilta, erityisopettajalta, terveydenhoitajalta ja erityisohjaajilta.
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Opinto-ohjaajan toisen vuoden ryhméohjaustuntien sisaltéind mm. keséatyon haku, Mol-sivustot, va-
paasti valittavat opinnot, tutkintoalakohtaiset asiat. Liséksi opiskelijat saavat henkilokohtaista ohjausta.

5.3 Opintojen paattévaiheen opinto-ohjaus

Paattdvaiheen opinto-ohjauksella varmistetaan, ettd kaikki opinnot tulevat suoritetuksi ja arvioiduksi.
Ohjauksessa keskitytadn myos jatko-opintojen suunnitteluun ja tyéelaméén ohjaukseen.

Opiskelijaryhmille jarjestetaan jatko-opintoinformaatiotilaisuuksia. Opinto-ohjaajat antavat myos hen-
kilokohtaista ohjausta niille opiskelijoille, jotka haluavat keskustella jatko-opintoihin liittyvista asiois-
ta. Tyénhakuun liittyvista asioista annetaan ryhméohjausta tai henkilokohtaista ohjausta.

6 Tutkintoalan erityisopetus

Koulutuksellisen tasa-arvon toteutumiseksi jokaisella opiskelijalla tulee olla erilaisista oppimisedelly-
tyksista riippumatta yhdenvertaiset mahdollisuudet osallistua ammatilliseen koulutukseen. Erityisope-
tusta toteutetaan kaikkien yhteinen koulu -periaatteen (inkluusion) mukaisesti. Tarkoituksena on tukea
erityisté tukea tarvitsevia opiskelijoita suunnitelmallisesti ja monipuolisesti tavoitteena ammatillisen
perustutkinnon suorittaminen ja tyoeldaméaén sijoittuminen.

Erityisopetuksen periaatteet, tavoitteet, toteutus, opetus- ja ohjausmenetelmét, tuki-, erityis- ja asian-
tuntijapalvelut, yhteisty6tahot ja vastuut on Kirjattu ammattiopiston erityisopetuksen jarjestamista kos-
keva suunnitelmaan. Suunnitelma on osa Oppimisen tukipalvelujen toimintasuunnitelmaa.

6.1 Erityisen tuen tarpeen kartoitus

Opintojen alussa ryhmanohjaaja kartoittaa opiskelijoiden erityisopetuksen tarvetta laatiessaan ndiden
kanssa henkilokohtaisia opiskelusuunnitelmia (HOPS). Ryhménohjaajan apuna toimivat erityisopetta-
ja, opinto-ohjaaja ja opiskelijahuollon muut toimijat. Ryhmanohjaajan ty6ta tukee erillinen ohjeistus
erityisopetuksen tarpeen tunnistamiseksi.

Opiskelijoiden opintojen etenemistd seurataan suunnitelmallisesti ja opintoja vaikeuttaviin asioihin
puututaan varhaisen puuttumisen -periaatteen mukaisesti. Varhaiseen puuttumiseen kuuluvat arjen
havainnot, poissaolojen ja suoritusten seuranta, opintoja vaikeuttavien asioiden esiin nostaminen ja
ratkaisujen etsiminen seka tukitoimien toteuttaminen mahdollisimman aikaisessa vaiheessa. Tassa
avainasemassa ovat opettajat, joilla on mahdollisuus seurata opiskelijan kehitysta ja oppimista péivit-
téisissa vuorovaikutustilanteissa. Koko henkilékunnan velvollisuus on puuttua ja esittaa opiskelijan
opintojen etenemista koskeva huolensa ryhménohjaajalle, tutkintoalan tiimin j&senille tai oppimisen
tukipalvelujen henkildstolle.

6.2 Henkilokohtaisen opetuksen jarjestamista koskevan suunnitelma (HOJKS)

Erityisopetuksen tarve maaritellaan jokaiselle opiskelijalle yksilollisesti ammatillisen koulutuksesta
annetun lain (208) ja ammatillisen perustutkinnon perusteiden mukaan. Erityisopetusta tarvitsevalle
opiskelijalle laaditaan aina kirjallinen henkilokohtainen opetuksen jarjestamisté koskeva suunnitelma
(HOJKS) (L630/1998, 208). HOJKS laaditaan ryhméanohjaajan ehdotuksesta yhteistydssa opiskelijan,
hé&nen huoltajansa, ryhmanohjaajan ja erityisopettajan kanssa. Sen laadinnasta on erillinen ohjeistus.
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HOJKSn laadinnasta vastaa tutkintoalan erityisopetuksesta vastaava erityisopettaja. Se laaditaan ja
tallennetaan opiskelijahallinto-ohjelmaan. Erityisopettaja seuraa ja arvioi HOJKSn toteutumista saan-
nollisesti koko opintojen ajan.

6.3 Erityisopetus

Erityista tukea tarvitsevalla opiskelijalla on oikeus erityisiin opetusjarjestelyihin, jos opintojen suorit-
taminen niita edellyttaa. Erityiset opetus- ja ohjausjarjestelyt tarkoittavat niitd yksilollisesti suunnitel-
tuja tukimuotoja, joilla opiskelija tuetaan hédnen opinnoissaan saavuttaakseen ammatillisen koulutuksen
tavoitteet.

Yksil6llisia opetus- ja ohjausmenetelmid ovat tiivistetty opintojen seuranta, ohjauskeskustelut, opiske-
luvalmiuksien tukeminen, toiminnan ohjaus, yksil6lliset opiskelumateriaalit ja tehtavat, yksilollinen
opetus / ohjaus, liséaika, laajennettu tydssaoppiminen jne.

Ryhmétilanteisiin liittyvid opetus- ja ohjausmenetelmid ovat ryhmaytymisen ja yhteistyon vahvistami-
nen, pienryhmatyoskentely, samanaikaisopetus (esim. kaksi opettajaa / opettaja ja erityisohjaaja sa-
manaikaisesti opetusryhméssd), tydvaltainen opiskelu. Tydvaltaisessa mallissa teoriaopintoja voidaan
siirtad, integroida ammatin kaytannon tehtévien opiskeluun ja tyésséoppimisen yhteyteen. Erityisope-
tuksen toteutukseen I6ytyy liséa ohjeita Oppimisen tukipalvelujen toimintaohjeesta.

Erityisopetuksen tukitoimilla pyritaan siihen, ettd opiskelija saavuttaa tyydyttavén tason tavoitteet /
ammattitaitovaatimukset ja saa tutkintotodistuksen. Opetuksen tavoitteena on, etté opiskelija mahdolli-
simman suuressa maarin saavuttaa saman patevyyden kuin muussa ammatillisessa koulutuksessa. Ar-
viointia voidaan tarvittaessa mukauttaa, jos opiskelija ei tukitoimista huolimatta saavuta tyydyttavéan
tason arviointikriteereitd. Tavoitteita voidaan mukauttaa opiskelijan edellytysten mukaan joko niin,
ettd kaiken opetuksen tavoitteet / ammattitaitovaatimukset on mukautettu tai mukauttamalla vain yh-
den tai yksittéisten tutkinnon osien tavoitteet / ammattitaitovaatimukset. Ammattiopiston mukautta-
misprosessin kuvaus ja arviointikriteereiden viitemateriaali tukevat ja ohjaavat mukauttamisen toteut-
tamista.

Erityista tukea tarvitsevien opiskelijoiden oppimisen edistdminen on koko oppilaitosyhteison tehtéva.
Eri toimijoiden rooli mééritell&dén tarvittaessa HOJKSssa. Erityisopettajan perustehtdvé on vastuualu-
eensa HOJKSn laadinta, seuranta ja arviointi seka erityisopetus yksilollisesti, pienryhméssa tai saman-
aikaisopettajana. Erityisohjaajat toimivat erityisopettajan tyoparina, ohjaten ja tukien erityista tukea
tarvitsevaa opiskelijaa hanen opinnoissaan yhteistydssa opettajien kanssa.
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7 Opinnayte

Ammatillisiin opintoihin sisdltyy ammattitaitoa osoittava opinndyte, jonka laajuus on tutkintoalasta
ja/tai opiskelijasta riippuen 2-10 opintoviikkoa. Saman tutkintoalan sisalla opinnédytetydn laajuus voi
vaihdella opiskelijan henkilokohtaisen opiskelusuunnitelman mukaan. Opinndytettd ohjaava opettaja
maadrittelee kunkin opiskelijan opinnédytteen laajuuden. Opinndyteprosessin ohjeistus on maaritelty
tarkemmin ammattiopiston opinndyteohjeessa.

Opinndyte voi olla opintoja kokoava tai tutkinnon jonkin osa-alueen erityisosaamista osoittava koko-
naisuus, joka auttaa saavuttamaan tutkinnon ammattitaitovaatimuksia ja/tai osoittamaan niiden saavut-
tamista. Se voi olla mm. tuote, tyonnayte, portfolio, esitys, selvitys tai projekti. Tavoitteena on, ettd
opiskelija tunnistaa opinnédytety6ta tehdessaan keskeiset ammatilliset vahvuutensa, kehittda luovuut-
taan ja innovatiivisuuttaan sek& edistdd ammatillista kasvuaan. Opinndytteen tarkoituksena on myos
edistaa opiskelijan tyollistymisté.

Opinnayteprosessi kdynnistetadn viimeistadn 2. opintovuonna, jonka paattyessa opiskelija on valinnut
aiheen. Jos tutkintoalalla on tehty paatos portfolioarvioinnin kdyttdmisestd, opinndyteprosessi kaynnis-
tetadn heti koulutuksen alkaessa. Prosessin aikataulu kirjataan ammattiopiston opinndytetydohjeeseen.
Viimeinen &idinkielen opintojakso sisaltaa harjoitusopinndytteen laadinnan. Opiskelija voi talléin har-
joitella koko prosessia opinndytteen aiheen valinnasta raportointiin. Han voi halutessaan my6hemmin
laajentaa harjoitusopinnéytteensé varsinaiseksi opinndytteeksi. Opinndyte voidaan yhdistaa tydssaop-
pimiseen ja/tai ammattiosaamisen nayttoon ja toteuttaa koulutusohjelmien ja/tai tutkintoalojen vélisena
yhteistyond. Opiskelijat voivat tehdd opinndytteen myds pareittain, tiimeind tai koko ryhmana.

Valmistuvat opiskelijat esittelevat opinndytteensa Kirjallisesti ja/tai suullisesti tutkintoalakohtaisesti
paatettavalla tavalla viimeistdan kuukautta ennen valmistumista. Esittely sisaltda opinnéytteen ja koko
prosessin arvioinnin. Tutkintoaloittain / toimipisteittdin jarjestetddn opinndytteiden esittelyseminaareja,
joissa nuoremmat opiskelijat voivat tutustua hyviin tuotoksiin. Opinnayteprosessin seké sen raportoin-
nin ohjeistus siséallytetdan erilliseen ammattiopiston opinndyteohjeeseen.

Opinnéyte arvioidaan osana niité4 tutkinnon osia, joihin se siséltyy. Siitd merkitd&n pééattotodistukseen
vain laajuus ja nimi, mutta ei erillistd arvosanaa. Opinndytteen, mukaan lukien pari-, tiimi- tai ryhma-
tyona toteutettujen arviointi kuvataan opinnédyteohjeen arviointisuunnitelmassa.

Ohjaava opettaja sailyttdd kirjalliset opinnédyteraportteja ja muuta materiaalia (esim. arviointilomak-
keet) puoli vuotta opiskelijan valmistumisen jalkeen. Tutkintoalakohtaisesti voidaan paattdd hyvien
opinndytteiden tietokannasta, jolloin opiskelijalta pyydetaan kirjallinen lupa opinnéytteen arkistointiin
ja mahdolliseen julkaisuun.



